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§5. JAHRGANG [ 1940 | NR. 35

Die modernen Metallzifferblatter haben naturgemiB nur eine be-
whrinkte Lebensdauver, weil ihre Oberflichen den chemischen und
mechanischen Einflissen wenig Widerstand entgegensetzen konnen. Es
wird daher oit notwendig sein, das alte Zifferblatt gegen ein neues aus-
mwechseln. Wenn ein Originalzifferblatt zu haben ist, wird die Arbeit
keine Mithe machen, denn es sind nur eirige Vollendungsarbeiten an
den Zifferblattfullen auszufuhren. In manchen Fillen wird es auch
moglich sein, das alte Zifferblatt auffrischen zu lassen. Fs wird dann
gwar wieder neuwertig, doch leider nimmt diesc Arbeit cine gewisse
Zeit in Anspruch, die mit den Wiinschen des Kunden oft nicht zu ver-
cinbaren ist. Es bleibt in solchen Fillen nichts weiter iibrig, als ein
unfertiges Zifferblatt zu verwenden und es selber aufzusetzen,

Es gibt wohl selten cinen Berufskameraden, der diese Arbeit
gerne ausfuhrt, _Illilﬁ Metallzitferblatt ist mit seiner lackierten Ober-
fliche viel emplindlicher gegen die Lothitze als cin Emailzifferblatt,
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Die Arbeit laBt sich daher auch nur unter ganz bestimmten Voraus-
setzungen ertolgreich durchtithren. Es liegt daher nahe. einen Weg zu
finden, der diese Arbeit unnitig macht.

Die zweifellos beste Zifferblattbefestigung ist die Befestigung
mittels Schrauben. Diese Befestigungsart kommt in der Fabrikation
bauptsiichlich bei billigen Uhren vor, sie ist aber so gut, daBf man sie
getrost auch bei den hochwertigen Uhren anwenden konnte. Es liegt
demnach kein Grund vor, diese Befestipungsart nicht auch bei der Re-
paratur anzuwenden,

Um die Arbeit zigig zu gestalten, ist es empfehlenswert, ein
Werkzeugbesteck zusammenzustellen. Diese Einrichtung wird in einem
besonderen Kistchen aufbewahrt und ist dann immer zur Hand, Sie
darf aber auch nur fiir den besonderen Zweck benutzt werden,

Die Gerite sind leicht herzustellen. Es ist lediglich darauf zu
ichten, dald die Werkzeuge maBhaltig sind und damit den flicBenden
Verlauf der Spezialarbeit gewiihrleisten.

Es gehiiren die folgenden Geriite zu der Einrichtung:

Der Bohrerhalter

In den hohlen Schaft cines alten Schraubenziehers von mittlerer
Urife (Abb. 1) wird ein schlank verlaufendes Drehstiick eingesetzt
[Abb. 2). Dieser Einsatz tragt an seiner Spitze eine tiefe Bohrung von
0% mm Durchmesser, welche den kmliﬁcﬁcn Schaft des Bohrers auf-
nehmen soll,

Der Bohrer

_ Ein sogenannter Zapfenbohrer mit parallel verlaufender Klinge
Wt ganz vorzuglich fur den Zweck gecignet. Wir wihlen einen Bohrer
von 0,40 mm mit einer Schaftstirke von 0,60 mm Durchmesser. Er wird
"on der Schaftseite her angelassen, bis der Schaft grau und die Klinge
leicht strohgelb wird. Mit cinigen Feilstrichen ist der Schaft leicht
konisch gefeilt und liBt sich nun fest in die Bohrung des Bohrerhalters
eindriicken (Abb. 3).

Der Gewindebohrer

. Es ist cin metrischer Gewindebohrer zu verwenden. Er mulb das
bewinde M 0,50 mm haben. Die schneidenden Teile werden strohgelb
gelassen, das Heft konisch gefeilt und in ecin diinnes gerindeltes
Messingheft eingesctzt (altes Rollensenkerheft) (Abb. 4).

Die Reibahle

Eine Reibahle wird so weit gekiirzt, bis ihre Spitze einen Durch-
Messer von etwas weniger als 0,40 mm hat. Sie wird mittels Schellackes

hfalls in ein peeignetes Metallheft cingesetzt. Dabei ist zu be-
khten, daB die stirkste vorstehende Stelle der Reibahle einen Durch-
Wesser von (1,55 mm hat (Abb. 5).

Das Auflehen eines neuen Jifferblattes mittels Schrauben
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Der Senker

Ein doppelter Rollensenker, der kleinste aus einem iiblichen Sorti-
ment, ist fur unsere Zwecke brauchbar,

Die Schrauben

Als  Befestigungsschrauben  fiir  das  Zifferblatt  sind  fertige
Coquerets-Schrauben mit einer Gewindestirke von 0,50 mm gut zu

verwenden. Es ist zweckmiBig, fur die verschiedenen Zifferblattstirken
zwei verschieden lange Schrauben in Vorrat zu haben. Unfertige (un-
gekirzte) Schrauben sind nicht zweckmiBipg, weil die langen Gewinde-
enden Schaden in der Uhr anrichten konnten.

Der Arbeitsvorgang

Es soll ¢in Armbanduhr-Zifferblatt aufgesetzt werden. Die Auf-
gabe ist schr cinfach, weil auf den verdeckten Teilen des Zifferblattes
schr viel Platz fiir die Schrauben zur Verfiigung steht. Ein Blick zeipt
die ginstigsten Stellen des Werkes. Es ist zu vermciden, daB die
Schrauben in diinne Stellen der Platine oder gar in Bohrungen gesetzt
werden, Die richtigen Stellen werden auf dem Zifferblatt markiert.
Nun legt man das Zifferblatt flach auf eine Unterlage, setzt den
Bohrer an die markrerte Stelle und stellt durch einige leichte Dreh-
bewegungen des Bohrerhalters diec Bohrungen her {(Abb, 6).

as Werk wird in das Gehiuse gesetzt, das Zifferblatt darauf
gelegt und das Gehause geschlossen, Das Glas ist vorher entfernt wor-
den, und man kann nun bequem die Lage des Blattes korrigieren. Fast
wichtiger noch als die Lage der Zifferblattlicher #u den Zeigerwellen
ist die Stellung des Minutenkranzes zu dem Gehiuseausschnitt. An
der Stellung der Zeigerwellen zu den Lochern ist die richtige Lage des
Zifferblattes sehr gut zu merken. Nachdem der Glasrand abgenommen
und die richtige Zifferblattlage wiederhergestellt ist, wird mit dem
Bohrgerit durch dic eine Bohrung des Zifferblattes hindurch eine miBig
ticfe Bohrung in die Platine eingebracht.

Es folgen jetzt die Arbeiten, dic jeweils nur wenige Sckunden
Zeit beanspruchen, in der folgenden Reihe:

Das Gewinde in dic Bohrung der Platine schneiden.

Bohrung 1 des Zifferblattes bis zum Anschlag aufreiben.

[Das Loch aussenken,

Das Zifterblatt auf die Uhr legen und anschrauben.

Die zweite Bohrung in die Werkplatte einbringen,

Lyas Zitferblatt abnehmen.

Ein Gewinde in die zweite Bohrung der Werkplatte schneiden,
Die Bohrung 2 des Zifferblattes bis zum Anschlag aufreiben.
1das Loch aussenken.

Das Zitferblatt ist nun fertig; die Uhr kann zusammengebaut
werden,

Wie ist es bei Herrenuhren?

Hier vollzicht sich der Arbeitsgang
‘in der gleichen Weise. Mitunter aber
kommt es vor, dall das Zifferblatt grofer
ist als die Werkplatte, so daP die Schrau-
ben sichtbar angeordnet werden miiBten.
Das laBt sich in vielen Fallen nicht mit dem Stil des Blattes vereinen. In
anderen Fallen aber wird man die Schrauben in die breiten Minuten-
striche der Zahlen 3 und 9 (bei Sav.-Uhren in die Striche der Zahlen
12 und -6) setzen konnen, Das ist um so leichter maglich, da die
Schraubenkopfe nur einen Durchmesser von etwa 0,75 mm haben, Das
Aussehen des Blattes wird dadurch in keiner Weise gestort (Abb. 7).

Da die Werkzeuge alle aufeinander abgestimmt und fertig mit
Heften versehen sind, gelingt die Arbeit in kurzer Zeit in wahrhaft
vorbildlicher Weise (Abb. 8).

Soll- dieses Zifferblatt spiter cinmal wicderum durch cin neues
Blatt ersetzt werden, so ist die Arbeit um so cinfacher. Die beiden
Zifferblitter werden nur so dbereinandergelegt, und mit wenig Muhe
konnen die Bohrungen des neuen Zifferblattes an die richtigen Stellen
gebracht werden. Fritz Geffke.
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