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Wir flhren Wissen,

+Hir diberschritten die deutsch - hollindische Grenze bei
Maastricht. Dann nahm ich an den Kiampfen um Tornay und Lille
teil. Am 22. Mai 1990 meldeten wir uns zu drei Mann freiwillig,
die Endstelle zu halten, Nachts gegen 230 Uhr wurden wir ge-
gwungen, diese Stelle fir einige Zeit zu verlassen, Da die ganze
Strafie Leuze — Tornay unter Feuer gehalten wurde, fafifen wir
den Entschlufl, die Endstelle doch zu halten, gingen einige Male
in Deckung und gaben die Meldungen weiter. Noch in derselben
Nacht wurde der Feind zurickgeschlagen. Die Schelde-Stellung
war durchbrochen. Vem General der Flieger Kesselring erhielten
wir daraufhin das E. K. [I. Weiter ging es nach Lille, Cambrai,
St. Quentin, Laon, Reims und Paris.”

Aus Holland schrichb uns Berufskamerad Sperhake, Erfurt:

WEs sind nun schon iiber 9 Monate, dafl ich zu den Waffen
ieru,l’en wirde. Und trotzdem vergeht die Zeit so schnell Die
‘reignisse sind zu gewaltig. Meine Frau ist inzwischen eifrig
titig, um das durch fleiflige Arbeit aufgebaute Geschift auf der
Hihe zu halten. Ich selbst tne als erster Schreiber Dienst und
kann somil meine Erfahrungen auf organisatorischem Gebiel ver-
werten und erweitern, Seif einiger Zeit bin ich in Holland, und es
gibt hier gerade fiir mich besonders viele fachliche Anregungen
beir. Schaufensterausstellungen der Grofistadte. Die Lager sind
grofi, wnd fast immer gehdrt zu einem Uhrengeschaft noch ein
schwunghafier Handel mit Brillanten, die allerdings nicht als billig
zu bezeichnen zind. Hiufig findet man in den Schaufensfern
Schilder mit der Aufschrift: »In Deutschland gepriifter [hr-
macher.c  Ebenfalls habe ich schon einigen auslandsdeutschen Be
rufskameraden einen Besuch abhopestattet und mir von diesen aus
den schweren Tagen vor dem [0, Mai 1940 manches berichien
lassen.”

Um das Erleben des Krieges lcbendig zu halten, schrich Berufs-
kamerad Gunter Schubert, Neustadt (0.-5.), ein Kriegstagebuch, dem
wir gern folgenden Bericht entnehmen:

Jdie Baulrupps fangen schon an zu bauen.
swilschern uns von driiben Gewehrkugeln um die Ohren

Ab und zu
Rechis

von uns geht unser MG.-Trupp vor. Es gilt, den Wald von Bayn,

schiitzen zu sidubern und zwei MG.-Nester auszuheben, Wip sind e

jetzt direkt am FluBl und gehen in Deckung. Zusammengekoppelty
Bretter liegen von einem Ufer zum anderen auf dem W asser,

Truppfithrer geht vor, einzeln folgen wir im Laufschrift diber djs
Biischung, springen auf den Brettern iiber den Flufi und gehen gy
anderen Ufer wieder in Deckung. Das Artilleriefeuer hért o
mahlich auf. Sprungweise geht es nun durch das Gebiisch und dep §
Wald. Guf getarnt sitzen in den Baumkronen die feindlichen

Heckenschiitzen, meistens Farbige. Einer nach dem anderen wirg

heruntergeholt. Rechits von mir lebhaftes MG.-Feuer. Unser M(;,
vernichtet das feindliche MG.-Nest. Unsere Baulrupps kommen
" bis dicht vor den Bahnhof; da bestreicht feindliches MG.-Feuer di,
Strecke. Unsere Artillerie wird verstiindigt, und nach einiger Zeif
fliegen bereits deutsche Granaten in feindliche Widerstandsnester*

Die Wucht des deutschen Vormarsches in Polen und im Westeq
erlebte Berufskamerad Georg Schuster. Auch sein Schicksal ging durch
das groBle Erleben der Front:

wlch tue als Fahrer in einer Nachschubkolonne meinen Dienst
Alles, was die Truppe braucht, wird nach vorn gebracht. Beufe
und Gefangene bringen wir zuriick. In den Tagen eines Angriffs
ist die Arbeit kaum zu schaffen. Tag und Nacht sind wir unfer.
wegs. In Polen haften wir zu kimpfen gegen Staub und unvorsiell-
bar schlechte Strafien. Hier im Westen sahen wir die sinnlosen
Verwiistungen der Franzosen in ihrem eigenen Lande. Doch dank
unserer fleifligen Pioniere wird jede Schwierigkeil beseitigt.  Fs
geht voran. Unser ist der Siegl

Keiner der Frontberichte klagt, keiner zeugt von Unzufriedenheit,
aber alle sind durchpulst von dgt.:m Stolz, fir das vom Fihrer ge
schaffene groBe Reich kampfen zu konnen. Trotz Entbehrungen, trotz
Ernst und Gefahr mochte sich keiner der Aufgabe entziehen, denn
herrlich ist es, alles einzusetzen fir Volk und Fi.i!i'wur.

Bernharvd Diecid

ENNK o5 weckstotp pisc dic tncenindustsie

Auch di¢ Uhrenindustric ist in der Umstellung von Kupfer und
Messing auf Zink als Austauschwerkstoft begriffen. Schon wihrend
des Weltkrieges befand sich diese in ciner ahnlichen Lage, nur mit dem
Unterschied, daBl heute im Zink und scinen Legierungen ein Werk-
stoff vorliegt, der in sich die Erfahrungen von ewei Jahrzehnten wissen-
schaftlicher und praktischer Arbeit vereinigt und das volle Vertrauen
der diesen Werkstoft verarbeitenden Industriczweige beanspruchen kann.

Abb. 1. ZinkspritzguBtel nach mehrjdhriger Lagerung aus

einer Kriegslegierung (90"« Zink, 5" Aluminium, 3" Kupfer)

mil schadlichen Beimengungen (1.2%0 Zinn, 0,9". Blei)
Aus; A Burkhardt, Metallw, 18 (1939, Helt 25

Um den psychologischen, auf Weltkriegserfahrungen begriindeten
Hemmungen entgegenzutreten, die der vorurteilsfreien Verarbeitung
von Zink und seinen Legierungen zum Teil noch heute entgegenstehen,
lohnt es sich, unter Bericksichtigung der die Uhrenindustrie inter-
essicrenden  Anwendungsmoglichkeiten, sich einmal mit den Eigen-
schaften dieses Austauschwerkstoffes zu befassen und anschlieBend die
Gesichtspunkte heravszuarbeiten, die seine werkstoffgerechte Ver.
arbeitung auch in der Uhrenindustrie pewihrleisten.

o A die technologischen Eigenschaften von reinem, unlegicrtem
Zink nur in vereinzelten Fillen den jeweils zu stellenden Anforderungen

Dr.-Ing. W. Burmeister

genigen, kommt den Zinklegierungen cine besondere Bedeutung
sowohl auf dem GubBigebiet als auch fiir die Verarbeitung von Blechen,
Bandern, Rohren, Stangen und Profilen zu, :

Schon frubzeitig hatte man Aluminium und Kupfer als bedeut-
same  Legicrungsbestandteile erkannt, ohne jedoch zu wissen, welche
Voraussctzungen hierbei von seiten des Zinks zu erfiillen sind, wenn
man nicht Getahr laufen will, daB sich die aus ungeeigneten Zink-
legierungen gefertigten Teile schon nach verhiltnismaBig kurzer Zeit
deformicren und schlieBlich wvollig zerfallen, e¢ine Erscheinung, die
durch Abb. 1 veranschaulicht wired,

Man nahm die seinerzeit mit Zinklegierungen gemachten schlechten
Erfahrungen zum AnlaB, systematisch den Eintluff einzelner Legierungs-
zusatze und in Kombination untercinander zu erforschen und stellte
schr bald den nachteiligen EinfluBl von Verunreinigungen des Zinks,
wic Blei, Zinn und Kadmium, auf das Verhalten von aluminiumhaltigen
Zinklegierungen fest. Im Laboratorium kann man schon in kurzer Zeit
im Dampfkorrosionsschrank Zer-
fallerscheinungen der oben be-
schricbenen Art bei Zinklegie-
rungen herbeifilhren, die nur
wenige hundertstel Prozent Blei”
in Legenwart von  Aluminium
cnthalten, wie Abb. 2 zeigt,

Unter Beriicksichtigung der
besonders in Amerika gesam-
melten Forschungsergebnisse, dafy
die Voraussetzung Hir die Er-
zcugung  malibestindiger und
durch  inkristalline  Korrosion
nicht getihrdeter Zinklegierungen
cin Feinzink hochsten Reinheits-
grades ist, ging man daran, dieses
in grolitechnischem Mafistab zu
crzeugen. Es gelang schlieldlich,
ein Feinzink mit cinem Reinheits-
grad von 90"y und neuer-
dings sogar von 99959, zu pge-
winnen und damit den Weg frei
zu machen fir die nunmehr vorliegenden Zinklegierungen, Diese sind |
dazu berufen, unter Beachtung gewisser, weiter unten zu behandelnder
Verarbeitungsvorschriften weitgehend als Austauschwerkstoff an die
atelle von Messing zu treten.

L

Abb. 2. Zinklegierung £n — Al4 - Cul §

mit 0,025". Blei nach 20 tigiger Lage-
rung in Wasserdampf bei 95"
Aufn. Metallges. AG., Frankfurt a. M.
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