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Der Walzprozeld verlauft im allgemeinen in #wei Phasen. Zu-
nichst wird die vorwicgend in Kokille gegossene, etwa 100 mm starke
Platte warm hei einer zwischen 200—300° liegenden Temperatur pe-
walzt, Hierbei findet im Gegensatz zum Kaltwalzen eine Verfestigung
des Werkstoffes statt, die dem Festigkeitsunterschied zwischen dem
gegosssenen und gepreBten Zustand entspricht.  AnschlieBend werden
dic nunmehr 5—8 mm starken Bleche kalt auf das gewunschte Mafd
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heruntergewalzt,  Das unterschiedliche Verhalten von Zinklegicrungen
im Vergleich mit Messing (MS03) geht aus dem Kurvenverlauf in der
Abb. 5 hervor. Wihrend die Festigkeit von Messing mit steigender
Abwalzung bei  abfallenden Werten der Dehnung  stark  zunimmt,
nimmt bei der als Beispiel gewihlten Feinzinklegicrung Zn Cu 4 anfing-
lich die Zugfestigkeit bei pleichzeitig abfallender Dehnung zuniichst zu,
um nach dem Durchschreiten eines Hichstwertes mit weiterhin
steigendem Abwalzgrad stark zu sinken. Es ist unter Berucksichtigung
dieses dem Zink eigenen Verhaltens moglich, gegebenentalls unter
Einschaltung einer Zwischengluhung vor dem Kaltwalzen auf Endmal,
stanztahige Bleche in auch fir die Fertigung von Werkplatten
neter Hirte herzustellen, Es sei noch erwihnt, daff v

Einfluf auf den Hirtegrad des Zinklegierungsblech
satz von Magnesium ist.
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Die mechanischen Eigenschaften der fur Werkplatten am eheseg
geeigneten  Legierungen sind in der Zahlentatel 1 zusamme
pestellt.

Fiir die Fertisung von Werkplatten aus Zinklegierungshlech ig
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bemerkenswert, dalh die l‘.:ﬁunschnhcn von in normaler Weise Be.

walzten Blechen und Bindern parallel und senkrecht zur Walzrichty
verschieden sind.  [heses anisotrope Verhalten des hexagonal kristall.
sicrenden Zinks ist bei kubisch kristallisicrenden Metallen, wie gz j
Messing, praktisch unbekannt und kann sich in besonders ungiinstige
Fallen bei Temperaturschwankungen aut die Uhrwerke in einer St

des Eingritts der Zahorader avswirken, zumal Zink eine bemerkens
wert hohe Warmedehnung besitzt.  Durch kreuzweises Walzen dy
Bleche ist es maglich, dic Richtungsabhangigkeit der Festigkeit, Deb
nung und des Ausdehnungskoetfizienten beispiclsweise weitgchend s
zuschalten. Diese die Fertigungskosten von Blechen erhohende Wil
technik ist auf das Walzen von Bindern nicht anwendbar. Bei

spritzten Werkplatten durfte ein solcher Richtungseffekt nicht zu e
warten sein,

Von besonderem Interesse ist schlicBlich noch die Eignung ves
Zinklegierungen fur Zahnrader von Uhrwerken, Zahnrider mip-
derer Qualitat werden im allgemeinen gestanzt, wihrend hoher be
anspruchte Zahnriader gefrist werden. Hierbei wurde dic Erfahrung

gemacht, dald die Hir die Fertigung als geeignet erscheinenden Le‘l-l

rungen ungunstige Zcrspanungscigenschaften haben, die dazu fiheen
dald sich die mehrfach ubereinander gelegten Bleche an den Rindem
vmlegen und sich danach voneinander nicht mehr trennen lassen. Die
Versuche wurden verwiegend mit den Legierungen Zn — Al 4 — Cul
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und Zn— Al10 —Cul durchgefuhrt, den pgleichen Legierungen, dic

auch neben der Legierung Zn — Cu 2 fur die Herstellung von Werk.
platten versuchsweise Verwendung finden.

Weiterhin konnte beobachtet werden, dal sich im Laute der Zeit
dic Zahne der hiher beanspruchten Riader unter dem auf sie ein
wirkenden Druck deformierten und schlieBlich vallig unbrauchbar
wurden. Um allen Weiterungen aus dem Wege zu gehen, beschriinktes
sich augenblicklich fuhrende Firmen darauf, nur die nicht sonderlich be
anspruchten Zeigerwerksrader, das Zwischenrad und dus
Sekundenrad aus Zinklegierungshlech zu stanzen.  Diese Vor
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sicht ist durchaus berechtigt, da es eine bekannte Tatsache ist, dab
Zink und auch Zinklegicrungen bei Dauerbeanspruchung auf Druck
oder Zug bereits bei Belastungen nachgeben. die weit unterhalb der
mden Werkstofttabellen zu findenden Festigkeitswerte liegen. Die
Dauerstandfestigkeit des Zinks und auch der bisher bekannten Legie
rungen ist keinesfalls befriedigend. Das Streben der auf dem Gebiete
des Zinks arbeitenden Fachleute ist daher auf die Entwicklung von
Legicrungen mit hoherer Dauerstandfestigkeit gerichtet, um dadurch
diesem Werkstoff neue Anwendungsgebiete zu erschlieBen. Aus eben
diesem Grunde wird, um ein Beispiel aus einem anderen Anwendungs
gebicte zu nennen, der Zinklegierungsdraht in der Elekirotechnik trotz I
sciner sonstigen guten Eigenschaften voraussichtlich nur als Ersate
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Zahlentatel 1. Mechanische Eigenschaften von Zink-Knetlegierungen.
Auszup aus dem Merkbl 22 der Linkberatungsstelle G.m. b H, Berlin W 50, °T
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