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Zeichnen nach Dinorm

Der Uhrmacherberuf hat in der gegenwartigen Zeit der Arbeits-
lenkung in wirtschaftlicher und wehrpolitischer Hinsicht eine neue Auf-
gabe bekommen, Der Uhrmacher wird oftmals in Werkstitten ein-
gesetzt, wo er nicht mehr wie bisher in seinem Berufe selbstschopfe-
risch titig ist, sondern in Gemeinschaftsarbeit mit Einzelarbeiten der
ganzen Aufgabe dicnen mull, Diese Einreihung fordert eine grindliche
Umstellung seiner bisherigen gewohnten Tiatigkeit. Es wird auch in
Zukunft die Arbeitslenkung von Staats wegen nicht aufgegeben werden
kinnen. Deshalb ist es nicht zu spit, einmal den Uhrmacher Fir einen
Teil seiner Berufsbildung Hinweise zur Uberbriuckung der bei dem Ar-
beitseinsatz entstechenden Liucken aufzuzeigen.

Die Erfahrung hat immer wieder gezeigt, dal der Uhrmacher im
allgemeinen fur die Arbeitsteilung in den Betrieben, in die er versetzt
wurde, nicht geschult™ ist. Insonderheit trifft dieses auf das Ver-
stindnis auf dem Gebicte des Zeichnens zu. Denn durchweg ist
die Ausfilhrung der Arbeiten an das Lesen und Verstehen von
Werkzeichnungen gebunden. Diese Licke in der Berufsausbildung nun
zu schliefen, sollen die folgenden Ausfuhrungen ein Beitrag sein.

Das Zeichnen ist die Bildsprache des Technikers. Wie bei allen
Verbreitungen sprachlicher oder schriftlicher Mitteilungen bedarf es
ciner Vereinbarung bestimmter festgelegter Laute oder Zeichen. Die
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Bei kleinen Zeichnungen — A 4 — ist ein Heftrand von 25 mm zulissig, um
den die Nutzfliche kleiner wird

Abb. 1

Sprache vermittelt Gedanken durch Verbindungen von Lauten zu
Worten und Siitzen, die Schrift durch Aneinanderreihen von Buch-
staben zu Wortbildern und ganzen Textseiten. In diesem Sinne ist auch
das technische Zeichnen aufzufassen. Es hat die Aufgabe,
raumliche Vorstellungen von Gegenstinden an andere Men-
schen klar und eindeutig weiterzugeben, damit diese ohne mindliche
Erklarung den Gegenstand erfassen und derselbe in der gewiinschten

Form und Grifle in einem bestimmten Werkstoff ausgefithrt werden
kann.

Um diese Bedingung zu erfillen, ist das technische Zeichnen auf
eindeutig festgelegte Vereinbarungen iiber dic Art der Darstellung
aufgebaut. Diese Vercinbarungen werden als N o rm bezeichnet. Norm
kommt von norma (lat. = Richtschnur, Vorschrift), normal = regelrecht,
vorschriftsmiallig. Seit 15 Jahren bearbeitet in Deutschland der Deutsche
ﬁurmr;na.uasthuﬂ DNA alle fur die Industrie wichtigen Teilgebiete, um
I'echnik, Handel und Verkehr wettbewerbsfahig in der Weltwirtschaft
zu erhalten. Das Ergebnis der Arbeiten des DNA wird in Norm -
bldttern niedergelegt, diese tragen das Zeichen DIN (Das Ist Norm).
Es werden drei Gruppen unterschieden: A) Grundnormen,
B) Stoffnormen, C) MaBnormen, Insgesamt sind bis jetzt
uber 6200 Normblitter herausgegeben.

Bei den Grundnormen handelt es sich um all gemeine und um
technische Grundnormen, Die ersteren behandeln Bezeichnungen
der Einheiten, Formelgrillen, sowie Formate fur Papier, Geschifts-
bricfe, Zeichnungen usw., Die anderen behandeln die fiir die
Tnchnik wichtigen Mafle, Normaltemperaturen, Wellendurchmesser,
Kegel, Schlissclweiten, Gewinde, Passungen sowie Zeichnungs-
narmen.

" Die Stoffnormen geben iiber Eigenschaften, Zusammensetzungen,
Priifverfahren der Roh- und Werkstoffe Auskunft,

l?liiu MaBnormen legen dic Abmessungen fiir alle genormten Teile
hf!tt. : Unter ,Normung" versteht man heute ,Sinnvolles Ordnen und
Vercinfachen". Eine sehr empfehlenswerte, klare und verstindliche
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Darstellung ist das Buch: ,Einfihrung in die Dinormen” von Zimme$° 1 .
mann - Boddrich, dem die fur die vorliegenden Hetrachtungen pgg w:
wendigen Unterlagen entnommen sind. ¥ aus

Was muff nun der Uhrmacher von den Zeichnungsnormg, ﬂ. i
wissen, um einfache technische Zeichnungen lesen und verstehen gffbien:
konnen oder solche anzufertigen? Schon das AuBerliche ciner techni§, isi
schen Zeichnung ist cinheitlich festgelegt: Blattgrofie, Anordnung de
Darstellung, BemaBung, Beschriftung. Die beschnittenen Blattgrifie
sind nach DIN 476 festgelegt. Die Ausgangsgrofie ist 1 m® das nag
einer bestimmten Formel als rechteckige Blattgrofie mit 841 %1189 mg
errechnet wurde, Sie ist mit A0 bezeichnet. Die Reihe wird durh
Halbierung iiber die Breitseite mit A1 bis A 12 fortgesetzt (Abb. 1)
Diese BlattgroBen der A - Reihe erhalten einen Rand von 10 mm fi
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AU bis A3 und von 5 mm fur A4 his A6, Innerhalb dicses ob
gegrenzten Feldes liegt rechts unten das Schriftfeld und die Stick
liste (Bezeichnung der einzelnen Teile). Fir reine geometrische Kom
struktionszeichnungen wird statt der Stiickliste cine Tabelle iiber g¢
gebene und gesuchte Griflen gesetzt.
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