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die Versicherungsgesellschaft auf den beabsichtigten Zweck hinzuweisen,
um eine Gewiihr dafiir zu haben, daB die Versicherung mit den pesetz-
lichen Bestimmungen in Ubercinstimmung gebracht wird.

Wichtig ist es fiir den Handwerker, zu wissen, daB die Versiche-
mngsfreiheit und Halbversicherung auch auf Grund mehrerer mit der-
wlben oder mit verschiedenen Lebensversicherungs-Unternchmungen
sbgeschlossenen Wertrige geltend gemacht werden konnen, wenn nur
die einzelnen Vertrige den Voraussetzungen des Gesetzes entsprechen
md zusammen die erforderliche Hohe der Primien und bei der Kapital-
versicherung auch des Kapitals ergeben; jedoch werden hierbei Primien
md Leistungen einer Gruppenversicherung nicht beriicksichtigt. Ver-
scherungen auf zwei verbundene Leben dienen nicht zur Befreiung,

Besondere Aufmerksamkeit ist der Bezugsberechtipung aus der
lebensversicherung zu schenken. Sind bei einer Lehcnf.t'crsicﬁnrung fur
den Todesfall andere Personen als die Ehefrau und die Kinder (§ 1258
Abs. 2 der Reichsversicherungsordnung) als bezugsberechtigt bezeichnet,
w konnen Versicherungsfreiheit oder Halbversicherung nur geltend ge-
macht werden, wenn die Bezeichnung der Bezugsberechtigten davon ab-
hingt, daB zur Zeit des Todes weder eine Ehc{‘rﬁu noch Kinder (§ 1258
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der Reichsversicherungsordnung) vorhanden sind. Dabei ist darauf zu
achten, dal der Begriff der Kinder im § 1258, 2 der Reichsversicherungs-
ordnung folgende Kinder umfalit:

die ehelichen Kinder,

dic tir chelich erklarten Kinder,

dic an Kindesstatt angenommenen Kinder,

die unehelichen Kinder eines mannlichen Versicherten, wenn
seine Vaterschaft festgestellt ist,

5. die unchelichen Kinder einer Versicherten.

Alle diese Kinder sind also neben der Witwe bezugsherechtigt, die
Kinder jedoch nur bis zum vollendeten 15, Lebensjahre. Andere als dic
genannten Personen dirfen, wenn Witwe oder Kinder vorhanden sind,
aus der Versicherung nicht bezugsberechtigt sein.

Wir werden ein besonderes Merkblatt als Sonderdruck auflegen,
das dem*jungen Handwerksmeister vor seiner Eintragung in die Hand-
werksrolle uber die Fragen sciner Altersversorgung unterrichten wird,
um ihn seinen Entschlul}, welchen Weg er zu gehen beabsichtigt, zu
erleichtern. Wir halten diesen Sonderdruck fur Eemnders geeignet zur
Verteilung in den Meisterprufungen.
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I Die Jndufteie der Schwarwilder Uhren und ihre Entwicklung
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Schon im Jahre 1635 waren die Orte Villingen, Hornberg, Hinter-
urten und Neustadt im Schwarzwald Mittelpunkte der Herstellung
der hilzernen Kastenuhren, die damals schon anfingen, in Mittel- und
Sidewropa einen besonderen Ruf als | Schwarzwilder Uhren” zu er-
lingen. Damals kannte man zwar das Uhrenpendel noch nicht, nur
die Horizontalbalance war bekannt; auch gab es keine Metallketten
fir die Gewichte, diese hingen an hanfenen Kordeln, Trotzdem galten
die Schwarzwilder Uhren bereits damals als ganz besonders zuver-
lissig, und Hunderte von Uhrenhindlern durchzogen mit diesen Er-
reugnissen Deutschland, die Schweiz, Osterreich, Oberitalien, spiter
tuch Frankreich, die Generalstaaten und teilweise sogar Spanien. Im
Jahre 1781 wurde in Freiburg der erste Hersteller-KongreB zusammen-
berufen, der aus 41 Schwarzwilder Orten von Uhrmachern beschickt
ud von mehr als 150 Personen besucht war, Dieser erste Kongrell be-
fite sich bereits mit Fragen der Ausfuhr von Schwarzwilder Uhren,
md es ergab sich, dal® fast die Hilfte der anwesenden Schwarzwilder
Uhrmacher damals bereits ihre eigenen ,Reisevertreter” in Form von
Wanderverkaufern im Auslande besaBien.

Hatte man zuerst auch die Rader der Schwarzwillder Uhren aus
Holz hergestellt, so ging man im Jahre 1769 dazu iiber, diese Rider aus
Messing herzustellen und einzubauen. Die ersten Pendeluhren wurden
im Jahre 1716 aus der Schwarzwilder Licferung nach Genua gebracht,
in Deutschland selbst hat sich die Pendeluhr dieser Art erst um 1760
berum durchgesetzt, wurde dann aber auch in biirgerlichen Kreisen
shr beliebt. Als die ersten mechanischen Uhrmacherhilfswerkzeuge
mit dem Beginn des 19. Jahrhunderts auch in den Schwarzwald vor-
lﬂl}n'fun wollten, beschloB ein zweiter General-Kongrefl der Schwarz-
'lllutr Uhrmacher im Jahre 1804 in Triberg, daB niemals irgendein
Uerat in der Schwarzwilder Uhrmacherei mit mechanischer oder gar
'mt!i.fhincller Hilfe herzustellen sei; fur alle Zeiten sollte die Hand-
irbeit an jedem Einzelstick Voraussetzung dieser Produktionsgruppe

| tleiben. Und das ist denn auch geschehen.

Schon im Jahre 1740 waren die ersten Variationen in der Aus-
sattung der Schwarzwilder Uhren auf dem Weltmarkt erschiencn und
hatten in ganz Europa schnelle Verbreitung gefunden. Harfenschlag-
lotengang, Glockengelaute und Kuckucksschrei waren da-
mals die wichtigsten Gerduscheinrichtungen, mit denen die Stunden
ingegeben wurden. Erhalten bis auf den heutigen Tag hat sich in der

uptsache die Kuckuckslauteinrichtung, sie gilt eigentlich heute zu-
meist als die typische Stundenanzeige fur Schwarzwilder Uhren. Auch
m der Ausstattung des Kastens der Schwarewilder Uhren ging man um
ke Zeit zu einer grofen Vielseitigkeit tiber: man baute sogenannte
enderuhren, Monchsuhren, Mirchenkisten mit stundenweise ver-
schieden hervortretenden Mirchenfiguren und viele andere Dinge mehr,
di¢ der Schwarzwilder Uhr damals einen Weltruf verschafften.
Die Preise wurden schon frithzeitig einheitlich festgesetzt:
% kostete eine mit 12-Stunden- Gong verschene Schwarzwilder
' um 1725 einen Gulden und sﬂc%ls Kreuzer, wahrend eine
ir, die nur alle acht Tage aufgezogen werden mufite, um fiint
Uilden zu haben war. Trotz der langen Resistenz pgegen das Vor-
fAngen der Maschine in der Uhrenherstellung in den Schwarzwald-
ieten haben dann gegen 1840 die ersten Schwarzwilder Uhrmacher
en, ihre Werkstatten mit Hilfe von Maschinen und modernen
etkzeugen auf einen umfangreichen Lieferstand zu bringen. Diese
cher hatten mit ihrem Vorgehen recht, denn schon bald konnten
“natlich zehntausende der nun maschinell hergestellten Uhren in aller
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Welt, vor allen Dingen in den Vereinigten Staaten von Amerika, ab-
gesetzt werden. Sogar Japan fuhrte schon um 1900 von diesen Uhren
jahrlich mehr als 35 000 Stuck ¢in, Australien zur gleichen Zeit jihrlich
ctwa 82000 Stick.

Heute hat der kleine wvon 14000 Einwohnern bevilkerte Ort
Schramberg im sudlichen Schwarzwald einen besonderen Ruf erworben,
befindet sich doch dort eine der groliten Schwarzwilder Ulrenfabriken,
das Werk von Gebr. Junghans, aullerdem zwei kleinere Uhrenfabriken,
die alle ¢ine weltbedeutende Austuhr erhalten haben. Die Riesenwerke
inmitten der malerischen Landschatt des Siidschwarzwaldes erregen das
Erstaunen jedes Besuchers der Gegend, handelt es sich doch um nicht
weniger als 58 Gebdude, von denen jedes sichen Stockwerke hoch ist.
Die Belegschaft zahlt heute 7800 Kopfe, und die Tagesproduktion kann
bis auf 18000 Uhren je Tag gesteigert werden, Die Messingteile fur die
Uhren werden fur den panzen Schwarzwaldbezirk meistens aus den
Messingwerken von Villach geliefert (Kapazitit monatlich 220 000 kg
Messinglieferung). Der fur die Uhren benotigte Stahl wird von den
Prazisions-Drahtwerken in Lehengericht geliefert, von woher auch die
Federn fiur diese Uhren fast fir alle Schwarzwilder Uhrenfabriken be-
zogen werden,

Die Bearbeitung der Kohmaterialien wird in allen Schwarzwalder
Uhrenfabriken heute nach folgendem Schema vorgenommen: Die breiten
Stahlbander werden zur Erlangung der Elastizitat durch siedendes O
gezogen, dann werden sie schnell abgekuhlt. Daraus gewinnen sie eine
besondere Durabilitit. Die Blaustahlbinder werden sodann poliert und
geglittet, worauf sie maschinell in verschiedene Breiten hergerichtet
werden, wie diese eben fur Grolivateruhren, Kuckucksuhren usw. be-
notigt werden, Es gibt von diesen Breiten im ganzen 22 Normen. Die
Ecken der Stahlbinder werden gebogen, die Durchlochung geschicht
am laufenden Band automatisch. Die Rader werden aus dem Messing-
stuck herausgestanzt; hier gibt es an 60 verschiedene Graflen, die
alle an besonderen Maschinen ausgeschnitten werden. Pendel, Schlag-
werk und Kasten werden automatisch durch die Spezialschneide-
maschinen hergestellt; auch ihre MaBe sind genau genormt und auf-
cinander abgestimmt, so dall man die Ersatzteile genau nach Nummermn-
angabe ubereinstimmend nach allen Weltteilen liefern kann.

Wichtig ist, daB den Schwarzwilder Uhrenfabrikanten heute zu-
meist eigene Werkstitten zur Verfigung stehen in den Uhrenorten,
aus denen jene Prizisionsmaschinen hervorgehen, die eigens fur die
Herstellung von Schwarzwilder Uhren benatigt werden. In der letzten
Zeit befalBbt man sich auch stark mit der Herstellung von Weckeruhren,
diec man aber auch nach Moglichkeit in besonderer Form oder Be-
malung und Lackierung, meistens mit leuchtenden Zitfern und Zeigern,
auf den Markt bringt. Diese Wecker- oder Alarmuhren werden durch
Uhrmachergehilfinnen zu 400 — 500 Stick in einer einzigen Arbeits-
schicht aus fertig gelicferten Einzelteilen zusammengesetzt, Die Uhr-
macher selbst uberwachen heute nur diesen Herstellungsgang; die Ar-
:::Ir:it wird von fast 3200 weiblichen Arbeitskraften im Schwarzwald ge-
eistet,

Jedes Werk besitzt Prufungsriume, in denen nicht nur die Roh-
stoffe dem ,,Test” vor ihrer Verarbeitung unterworfen werden, sondern
wo auch jede Arbeitsleistung und jedes fertige Stuck sorgsam gepruft
werden. Qualitit und Preiswiirdigkeit sind das Geheimnis, warum auch
heute noch dic Filialen dieser Uhrenfabrik in Buenos Aires, San Fran-
cisco, Sydney oder Port Durban mit so guten Verkaufserfolgen Hir die
Schwarzwilder Uhrenindustrie arbeiten.

Das Yinterhilfswerf des deutfdren Volfes

ruft auch Didy, Dein Dienft am Yolfe ift ein Betenntnis des Danfes und der Treue.
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Wir fihren Wissen.




