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5till und bescheiden, unsichtbar fir den uneingeweihten Be-
obachter vollbringt die Unruhwelle jahraus jahrein ihre Pflicht, Ein-
tach, schlicht und streng sachlich wie ihr Zweck sind ihre Formen: es
ist kein Platz daran fur ecine modische Neuheit. Doch selten einmal
hat cin rein technisch bestimmter Gegenstand so vielfiltig seine Form
geandert wie gerade diese so einfache Unruhwelle. Mannigfaltig sind
diec Formen, die sie im Laufe der Zeit angenommen hat,

Ich nutzte die Gelegenheit, dir mir ein Besuch in der Unruh-
wellenabteilung eciner grolien Furniturenhandlung bot, und lie mir von
den langjahrigen Spezialisten die einzelnen Unruhwellenformen vor-
fihren. Es waren vicle darunter, die man sonst kaum noch zu schen
bekommt, darunter einige, die wohl nur nech an diesem Platze zu
finden sind. Nur noch die Namen zeugen davon, daB einstmals Fa-
briken gleichen Namens bestanden haben. Jahrzehnte sind verganpen,
seitdem zum letztenmal die Maschinen Teile dieser Uhrenkaliber her-
stellten. Hier aber liegen diese Teile und warten auf den Verbraucher,
der vielleicht fiir eine Uhr dieses Zeichens eine Unruhwelle braucht.
Es gehort schon ein gediegenes Wissen dazu, mit sicherer Hand die
richtige Welle zu finden. Wer MuBe zum Werweilen hat, kann hier
cin gutes Stuck aus der Entwicklungsgeschichte der Uhr erleben.

Die heutige Zeit aber ist wenig fiir Schwirmereien cingenommen,
sic ist zielstrebig und zweckbetont. Es ist kein Raum fiir untatiges
Verweilen. So gesehen, erscheint die Vielzahl der Unruhwellenformen
als eine Belastung fir das Uhrmacherhandwerk. Diese Vielzahl der
1'!-1'|ll._‘]]t'.‘]! |!1ri|ir_!l‘ e5 mit 1'\|i1_'i"l1 dall rrl:tm.-jlb - |T||;_"|1:|'1 ij_]ﬁ s 'I'Iil‘[“'i'l'l:-d'lﬂ er-
scheint — eine Unruhwelle durch Handarbeit hergestellt werden muld,
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Wertvolle Arbeitszeit geht dadurch unwiederbringlich verlgr
Arbeitszeit, die an einer anderen Stelle dringend erforderlich ist, 4
auch die Verdienstmoglichkeit bleibt gering, verwandelt sich oft g,
in ein Verlustgeschaft, denn die handgedrehte Welle ist keinesys
hoher zu bewerten als die Originalwelle, obwohl sie um ein Vielfack.
teurer ist als diese. Dem Besitzer der Uhr ist es zudem untaBilich, g
ein neues Teil fir seine Uhr erst in stundenlanger mihevaller Arbe
mit der Hand hergestellt werden mull. Es ist ja schhieBlich auch nigy
iiblich, etwa ein neues Teil fur ein Fahrrad mit der Hand aus el
material] herzustellen oder einen neuen Satz Kugeln fir das Ky
lager aus Rohkugeln mit der Hand zu schleifen, Diese Teile sind {
wechselbar, meist ohne Riicksicht auf das Fabrikat, denn sie sind nal ;
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ciner zweckmiiffigen Norm gearbeitet.

Die Unruhwellen aber
Morm gearbeitet!

Normung der Unruhwelle! Das ware also d
rettende Tat. Jeder Uhrengrolle die entsprechends
Unruhwelle Ein Sortiment von 10 oder 15 oder 20 Wellen mif
dann fir alle UhrengroBen genugen, Sehr schon ware das, sowoh] §
den Reparateur als auch Fir den Furniturenhandler, denn keine ke
spiclipen Nebenarbeiten wiren notwendig. Leider aber zeipt ein Bl
auf die wichtigsten Formen der Unruhwellen, dald dieses noch ecine 2
kunftsmusik ist und auch noch fur eine geraume Aeit bleiben v
Die Vielfalt der Formen entspringt nicht etwa e¢inem fehlenden W
standnis fur Einheitlichkeit, sondern ist begrindet durch das Sud
nach einfacheren und besseren Formen, Manche Welle mag enttd
haben, andere Wellen kommen datur dem erstrebten Ziele desto niabg
Gerade in den letzten Jahren erleben wir eine sturmische und erfolg
reiche Entwicklung in dieser Richtung. Wollte man diese Entwicklusy
behindern, so ware das gleichbedeutend mit einer Knebelung des Fort
schrittes.

Zumindest sollte man aber die Anzahl der einzelnen GrobBen be
der jeweiligen Wellenform begrenzen!

Dieses scheint ein pgangbarer Weg zu sein. Doch auch hier in
Vorsicht geboten. Die Hohencinteilung der Welle ist panz von de
Bauart des Werkes bestimmt: ob das Minutenrad tief oder hoch lieg
ob die Spirale flach liegt oder ob sie als Breguet-Spirale ausgefihrt st
ob der Unruhschenkel aus Stahl oder aus cinem weichen Material be
steht und vieles andere mehr, Ahnlich verhilt es sich mit den Sta
der einzelnen Ansatze und der Zapten. Der Uhrenfabrikant hat de
nach viele Grunde, eine bestimmte Unruhwelle so und nicht anders
gestalten. Er hatte auch einstweilen nur wenig Vorteile von sol
ciner Normung. Der einzige NutzmicBer ware der Reparateur. Ei
Normung der Unruhwelle muBte demnach, soll sie gelingen, allen K
teiligten Vorteile bringen, sowohl dem Fabrikanten als auch dem R
parateur. [Die Normung muBte zudem groBeugig sein, sie dirf#
vor allen Dingen die freie Gestaltung der Uhed
keiner Weisebehindernoderbecinflussen Diel 0
mung mub alsouberden Formen stehen. Von diesem G
sichtspunkt aus geschen bieten sich gute Moglichkeiten fiir eine #
seitig befriedigende Liosung, die durch cine Gemeinschafts
arbeit der Uhrentabriken sicher zu losen wire, '

sind nicht nmnach ein

Ein Dor[dylag:

1. Die Hihen der Unruhwelle |

Die Gesamthohe, die untere Hohe und die Héhen der einzelne
Ansatze, sollte niemals ein krummes” MaB zeigen, sondern stets a
cin volles Mal} abgerundet sein. Es wiire leicht maglich, sich auf
sprechende Hihen zu einigen. Unter dicsen Hohen konnten eind
Abmessungen besonders empfohlen werden.

DerErfolg: Eine wesentliche Verringerung der Unruhwellenzal

2. Die Durchmesser der Unruhwelle

Der Nictansatz fur die Unruh, der Einsteckansatz tur die U
rub, der Ansatz fir die Spiralfeder und der Ansatz fiir das Plates
soliten tur die einzelnen WerkgroBen testgelegte Werte besitzen

Der Erfolg: Da die Unruhen, spiralen und Plateaus die von
geschrichenen  Bohrungsgrofien  besitzen, kionnen  diese  Teile ob
schwiernigkeiten ausgewechselt werden,

3. Alle Uhrwerke sollten eine eindeutige Werkbezeichnung tragen,

die es dem Fachmann erlaubt, ohne ein Spezialstudium das Fabnkd
und die kalibernummer zu erkennen und anzugeben., Bei Werken
gleichen Nummer miuilften die Teile unter allen Umstinden imme
gleichbleibend sein,
Der Erfolp: Die Ersatzteillagerung und -beschaffung konnier
aut die einfachste Form gebracht werden,
- I 1 - . - T
~ Die Vorteile, die cine solche einfach durchezufuhrende Normunf
mit sich bringen wurde, sind unverkennbar. Es bleibt abzuwarten, w#

die Uhrenfabriken in dieser Beziehung in der Zukunft un:urnﬂhfﬁ""g.,_
werden, "
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