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kann. Dhie Starke des Klotzes ist gleich dem Abstand vom Schlitten
des Supports bis zur Spitzenhohe, Dadurch ist immer ein Waagerecht
stehen der Pratze erreicht, da ja die Schneide des Drehstahls genau in
spitzenhohe licgen mufd, Bei unseren Sticheln hildet die Schneide mit
dem Stichelschatt immer ecine Fliche oder liegt wenigstens in §_='|1:'i|.'|u'r
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Hiohe, Will man nun schwichere Stihle cinspannen, braucht man nur
ein Stuck Uhrteder oder einen Flachmessingstreifen in entsprechender
Stirke zu unterlegen., Da man ja nicht fur jeden Stichel cine andere
Schaftstirke gewahlt hat, sondern stets die gleiche nimmt, so kommt

man mit c¢in oder zwei Streifen put aws, besonders aber, wenn man
diese Streifen in der Starke etwas kegelig feilt. Dann kann man durch
etwas Verschichen den Stichel leicht in die richtige Hihe bringen.

Ein groller Vorteil dieser Uestspannklammer zeigt sich noch beim
Herstellen von Ausdrchungen in der Planscheibe. Gewohnlich kommt
man mit dem Support und damit auch mit dem Stichel nicht weit genug
niach innen. Bei der Pratze wird aber der Stichel neben das Stichel-
haus gespannt., Dadurch kommt man mindestens eine Stichelschaft-
breite weiter nach innen und gewinnt so ecin paar Millimeter, die
meistens genugen werden.

Cranz besonders bewahrt sich diese Einspannvorrichtung aber bei
dem Stichelhalter, den man zum Drehen von blavhartem Stahl ver
wendet, In diesen Halter werden bekanntlich Sticheleinsatze aus
Lecoultre-Sticheln genommen, welche 15° schriig gestellt sind (Abb. 7).
Wenn man den Schaft des Halters genau in der Stirke des Eisenklotzes
an der Pratze nimmt, kann man diesen nur unter die Pratze legen und
die Schraube anzichen. Der Halter sitzt dann bombenfest. Die richtige
Hiohe des Stichels wird durch Verschieben im Halter erreicht, Zum
Anzichen der Schraube im Stichelhaus kann man den zum Kreuz
schlitten gelieferten Hebel verwenden oder kann ein Stuck Rundstahl
in das Querloch des Schraubenkoples schlagen und so als Knebel be-
nutzen., Dann hat man immer alles beisammen, Ich habe diese
Festspannvorrichtung mehrere Jahre in Gebrauch,
und diese hat sich stets bewidahrt.

DUBLEE

Es besteht in den Verbraucherkreisen, aber auch bei Uhrmachern
und Juwelieren, auch heute noch keine Klarheit dariiber, was eigentlich
Dublee ist, trotzdem dicser Werkstoff in Deutschland seit etwa 60 Jahren
i Schmuckwaren und ebentalls seit mebhr als 4 Jahrem zu Uhr
gehdusen, Brillenfassungen u, dgl. verarbeitet wird, Bekannt ist haufig
nur, dald Dublee ein  Goldersatz” ist und nur auBeén aus Gold besteht.
im iibrigen aber aus ,unechtem Metall” hergestellt ist. Wie aber diese
Goldautlage beschaffen ist, welche Qualitiaten sie besitzt, daruber herr-
schen tecilweise vollkommen fralsche Ansichten. Auch werden immer
wieder Waren aus Dublee mit vergoldeten oder elektroplattierten Waren
gleichgestellt, trotzdem der Unterschied ein ganz fundamentaler ist.

Was ist nun Dublee?

PJublee ist, wie der Name Dublee = doppelt besagt, ein Werkstoff,
bestechend aus zwei Metallen, in unserem Falle also aus einem Edel
metall, meist Gold, und einem Unedelmetall, welches von ersterem be
deckt ist. Die beiden Metalle, also das unedle Unterlagsmetall un d
das edlere Auflagemetall, werden durch Schmelzen, Giellen und Walzen
|!1_'rj,'fl;.'!-'.h:'”’rr ganz wie sonst in der Metalltechmik ublich, und nach dem
Auswalzen auf bestimmite Starken zusammengeschweildt. So wird 2z, B
gein Dubleeblech folgendermalien erzeugt: Aus einer Bronzelegierung,
einer Tombaklegicrung oder anderen Kupferlegicrungen, seltener aus
ciner dilberlegierung, wird cine Platte hergestellt, die etwa 10 — 20 mm
stark, 100 — 2000 mm breit und etwa MM mm lang ist, 1dese Platte, die
vollkommen plan sein mubB, wird einseitig geschliffen und mit ecinem
geschmolzenen, gegossenen und gewalzten gleichbreiten und gleich-
langen Blech aus einer Goldlegierung gleicher oder ahnlicher Zu-
simmensetzung wie fur massive Goldbarren ublich bedeckt. Nachdem
der Block aus Unedelmetall mit dem Goldblech bedeckt ist, wird das
Ganze luftdicht eingepackt, in genau temperierten Ofen auf Tempera
turen von 800 bis 850" C (je nach Legierung) erhitzt und darauf unter
einer hydraulischen Presse cinem schr hohen Druck von mehrercn
hLII'I:iE:rt ,-"u.tmusph:.ircn ausgesctet, Abkb, 1 zeigt deutlich den Dublee-
block wihrend des DruckschweiBens zwischen den beiden schweren
Platten der hydraulischen Presse. Nachdem der Druck mehrere Minuten
auf dem Dubleeblock pelastet hat und derselbe genugend abgekiihlt ist,
wird ausgepackt. Nun ist das Goldblech untrennbar test mit der dicken
Patte aus Bronze oder Tombak verbunden, und damit verhadlt sich
aber dieser Dubleeblock wie cin-einheitliches Material und lafit sich
ebenso wie eine massive Goldplatte bis zu den dunnsten Blechstiarken
herunterwalzen. ('berhaupt unterscheidet sich der Dubleeblock wvon
dem massiven Goldblock nur dadurch, daf das Gold verstarkt ist durch
nedles Metall o

Es ist naturlich leicht cinzuschen, dal} dennoch beim Walzen von
f!ubl-:--: viele Schwierigkeiten aufttreten, dic beim Walzen von massivem
Gold unbekannt sind. So mufl wihrend des ganzen Walzvorganges
die U:r!ilﬂuﬂu;},c auch vor der kleinsten Beschidigung ;.’.L'ﬁthuh'!t WET-
den, und es darf deshalb Dublee nie gesehliffen oder mit ublichen Gold-
beizen oder Brennen behandelt werden. Bei allen diesen Oberflichen-
behandlungen wiirde die Goldauflage dinner und damit das Dublec
weniger wertvaoll werden. Nur in einem besteingerichteten Betrieb labt
sich deshalb einwandfreies Dublee erzeugen, Sind aber alle diese Vor-
fussetzungen gegeben, und das ist naturlich bei den grollen Dublec-
fabriken der Fall, so wird auch cin Werkstoff erzeugt, der mit Recht
U8 ein auBerordentlich hochwertiger Austauschwerkstoff fur Gold an-
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zusprechen ist, In gleicher Weise, wie eine Bronzeplatte nur auf einer
seite mit einer Goldauflage bedeckt werden kann, kann sic natirlich
duch beiderseitig mit Gold belegt werden, man spricht dann
von Tripleé (triplé = dreifach)

Yhnlich dem Dublecblech wird der Dubleedraht erzeugt, nur
wird in diesem Falle nicht ¢in Goldblech auf eine Bronzeplatte ge
schweildt, sondern ein fugenloses gezogenes Goldrohr auf einen runden
atab aus Bronze oder einer anderen Legierung. e ganzen Arbeits-
verfahren sind dabei vollig analog, nur bedingt der runde Querschnitt
des Drahtes, dald zur Sicherstellung cines allseitig gleichmiaBig wirken-
den Druckes aut den vorerwihnten Dubleeblock in der Presse Spezial-
werkzeuge verwendet werden, die auf Grund jahrzehntelanger Erfah

Abh. 1. Dubleeblock wahrend des Druckschweillens.

rungen bei den einzelnen Dubleetabriken ausgehildet wurden. Nach
dem Aufschweillen des Goldmantels auf den Kern ist wiederum dic
untrennbare Verbindung hergestellt, und der [Dubleerchling lalit sich
herunterwalzen, zichen oder himmern zu Drihten in jedem beliebigen
Durchmesser bis herunter auf 0,1 mm.
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