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Da Goldauflage und Bronzeunterlage untrennbar fest miteinander
verbunden ist und eine im Schliffbild dnutlluhlslchtbnm Verzahnung
swischen den beiden Schichten eingetreten ist (siche ;'ihfh. 2), w.'.rd das
Verhiltnis der Stirke der Goldautlage zur Unterlage sich nie andern.
er Dublechersteller kann deshalb, wenn ihm eine bestimmte (.m_hi-
stirke am fertigen Blech oder am fertigen Draht vorgeschricben ist,
bestimmen, wie weit er das Goldblech auswalzen bzw. das IGuMmhr
auszichen muf, welches e¢r mit einer Bronzecunterlage in einer vor-
gegebenen Stirke verschweiBien mufl
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Abb. 2. Kanfe eines Uhrgehduses. Mittelieil aus Dublee.
Zwischen Gold (hell) und Bronze eine deutliche Ver-
zahnung, welche die feste Verbindung gewdhrieistet.

Das Dubleeblech, der Dubleedraht oder das Dublee-
rohr, welches aus einem Dubleeblech durch Ausstanzen einer Scheibe
und Aufzichen dicser Scheibe #zu fugenlosen Rohren (siehe Abb. 3) her-
gestellt wird, ist der Werkstoff Dublee, und aus diesem Werkstott wer-
den in Schmuckwarenfabriken, in Uhrgehausefabriken sowie in den
Brillen erzeugenden Werken die Waren angefertigt, die dem Uhr-
macher, dem Juwelier oder dem Brillenoptiker als Dubleewaren be-
kannt sind,

Es wird cinleuchten — einwandfreic Weiterverarbeitung des Walz-
golddublees vorausgesetzt —, dald aus dicsem Werkstoff hochwertige Er-
zeugnisse entstehen missen, besonders dann, wenn die Goldautlage
wieder cine grofiere Stirke aufweist, als dies zur Zeit aus begreiflichen
Grinden im allgemeinen moglich ist. So ist eindeutig durch die Praxis
crwiesen, dald Taschenuhrgehause, aus gutem Walzgolddublee mit ciner
Goldauflage von 20, 40 oder gar 60 Mikron hergestellt, sich 10, 20 oder
gar M Jahre tragen, ohne dald die Guld:mflaﬂt tlurchﬂtﬁchuuert wird.
Es ist sogar einwandfrei erkannt worden, dall besonders hochwertige
Dubleeuhrgehause mit einer Goldautlage von 60 Mikron sogar billigeren
Gehiausen, die aus massivem, aber dunnem Gold hergestellt sind, uber-
legen sind.

Wie wird dagegen vergoldet oder elektro-
plattiert? In diesem Falle wird der fertige Gegenstand, also bei-
spiclsweise das fertige Uhrgehause, das fertige Etui oder das fertige
Schmuckstuck, in ein galvanisches Goldbad gehiangt und in diesem Bad
mit ciner meist sehr dunnen und nur selten etwas stairkeren Auflage
aus Gold bedeckt: Da die Abscheidung bei Raumtemperatur oder bei
leicht erhohter Temperatur erfolgt, kann das Gold nicht die Struktur
aufweisen, die es durch Schmelzen, GieBen und haufiges starkes Walzen
erhialt, sondern es wird immer ein mehr oder weniger schwammiges,
lockeres Gefige entstehen, das hautig von Poren durchsetzt ist. Ein
derart vergoldeter Gegenstand kann nicht die Tragtihigkeit besitzen,
die ein entsprechender Gegenstand besitzt, der aus Dubleeblech, -draht
oder -rohr angefertigt wurde; er wird vielmehr recht bald unansehnlich
werden, indem die Poren sich aftnen und die unedle Unterlage zum
Vorschein kommt. Als Beispiel hierfur zeigt Abb. 4 ein galvanisch ver-
goldetes Uhrgehiause, welches nur ganz kurze Zeit getragen wurde,

Dic auch den Verpoldern wohlbekannte Tatsache, dall ein ver-
goldetes Uhrgehause, eine vergoldete Brillenbassung usw. fast immer
dem gleichen Erzeugnis aus Dublee nicht gleichwertig ist, hat immer
wieder Veranlassung dazu gegeben, diese Erzeugnisse als Dubleewaren
zu verkaufen oder gar mit dem Wort Dublee zu stempeln. Es muf3
hierzu cindeutip festgestellt werden, dafl dies un-
zulassig ist, denn abgesehen von Erklirungen internationaler Juwe-
licr-Kongresse sowie des Normenausschusses fur die Deutsche Industrie
hat das Reichsgericht schon vor Jahren ecindeutig entschieden, da B3
nur Waren, deren Edelmetallauflage durch Auf-
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schweiBen und Walzen mit der unedlen Metall
unterlage verbunden ist, mit dem “r{ll'terublﬂe bel
zeichnet werden diirfen und daB der Verkauf and
derer Waren unter dieser Bezeichnung als wupd
lavterer Wetthbewerb zu betrachten ist.

Nachdem im vorstehenden kurz dargelegt ist, dall Dublee mq' -

Werkstoff ist in Blech-, Draht oder Rohrform, aus dem Uhrgehiuse
Schmuckwaren, Brillenfassungen, aber auch viele technische Erzeugnisy
angefertigt werden, nachdem terner mit emnem kurzen Seitenblick dig
vergoldeten Erzeugnisse, die nicht mit dem Wort Dublee bezeichney
werden dirfen, pestreift wurden, soll auf die verschiedenen Dublee
sorten eingegangen werden. _ ‘ !

Da es prinzipiell natiirlich moglich ist, genau so wic Gold auch
Silber oder Platin auf ein unedleres Metall zu dublieren, spricht man vog
Golddublee, Silberdublee und rPlﬂtlnduhlcu. Der Be
griff Silberdublee ist dabei allerdings im hlrrachgchrauch der schmuck- |
erzeugenden Industrie nicht ganz eindeutig festgelegt, denn_es wird}
auch mit dem Wort Silberdublee ein Dublee bezeichnet mit Silber}
unterlage und Goldauflage. Es wire aber unbedingt richtiger, grund
sitzlich bei der Bezeichnung der Dubleesorten sich nach der Unterlag
su richten und ein Dublee mit Goldauflage und Silberunterlage als]
Golddublee auf Silber zu bezeichnen,

i ufic ansewandt wird auch das Wort Walzdublee. Mit diesem
“rth;r:.]l; Edcmg Verbraucher besonders deutlich zu E-_fkenncn gepeben
werden, dalt die Auflage von Dublee gewalzt ist. Wie x‘:aqstchupd er-
lautert, ist aber jedes Dublee Walzdublee., Im .-'Eua!nn:i sind ::|.:||:e Be-
zeichnungen, wie Rolled gold (wortlich ubersetzt l‘n‘n'a_l::.,c;u[d], _Phac;m: und
ihnlich, ublich. Das Wort Plaqué ist aber meist in Verbindung mit
Jdem Wort Laminé und unter dem Buchstaben L gebraucht, wobei Le
miné wiederum ,gewalzt” heiBt, In der Schweiz ist letztere Bezeich:
nung auf Grund gesetzlicher Bestimmungen sogar erforderlich. Das
Plagué Laminé steht hier im Gegensatz zum Plaquc galvanisc (G).
Andere Bezeichnungen, wie Goldfilled, sind weniger gebrauchlich.

Die Qualitit eines Dublees ist, abgesehen von der bei der Her
stellung waltenden Sorgfalt, abhingig von der Legierung und der
Stirke der Goldauflage. Es ist schon vorher betont waorden,
dap zur Dublecherstellung im wesentlichen die gleichen Goldlegicrunges
verwendet werden, die auch als Werkstoff fur massive Goldware
dienen. Es handelt sich dabei um 10-, 12- oder 14 kariitige, seltencr um
18karitipe Goldlegierungen, Ganz genau so, wie fir massive Erzeugniss
die 14 karatigen Goldlegierungen bevorzugt werden, da sie im Gregen
satz zu niederkaratigen Goldlegierungen redin 1
und siurehestindig sind, werden auch 14 kariitige oder ahnliche L egie-
rungen bevorzugt als Dublecauflage verwendet. rgel
wird seit einigen Jahren in stirkerem Male 10kardtiges
Gold als Auflage vorgesehen Es sind aber fur diese Aul-
lagen Speziallegicrungen entwickelt worden, die cine :"tn'luuflbl:stm]dtt
keit aulweisen, die derjenigen der vorher iiblichen hoherkaratigen Gold
legierung recht nahekommt. Fur besonders gute _!}uhlecuhrﬂchal{ﬁ
¢, B. fiir Sprungdeckel-Taschenuhrgehiuse (Marke Buffel u dgl.), wi
aber nach wie vor cine 14 karitige Goldauflage vorgeschen,

Die Starke der Goldauflage laBt sich bei l}ubh_ar:-. wie uucrl} s:hnp
erwithnt, bei der Zurichtung im voraus genau bestimmen. Wird bet
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(8 Karat) unbedingt anlauf- i
Nur fur Uhrgehiuse B

spielsweise ein Goldblech von 0,35 mm Stirke auf eine Bronzeplatte §;

von 10 mm Stirke geschweiBft und der geschweiBte Block auf eim
Blechstirke von 0,600 mm heruntergewalzt, um als .%us_;fung&hle_ch i
die Erzeugung von Uhrgehiiusedeckeln zu dienen, so berechnet sich die
Goldauflage des Dubleebleches zu

0,35 - 0,60
10,35
Da es unbequem ist, mit kleinen Dezimalzahlen zu arbeiten, gibd

cs eine kleinere MaBeinheit, namlich das Mik ron, wobei ein Mikr
(1,001 mm (Ywes mm) bedeutet. Das vorerwihnte Dubleeblech hat denr

(L,020 mm.

Abb, 3. Aufziehen von nahtlosen Gold- und Dubleerohren.

Aus der runden Scheibe werden in Ziehpressen nacheinander die Hohl-
kérper 2—7 aulgezogen und durch Weiterziehen das fugenlose Rohr 8
hergestellt.
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