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Uervollkommmung der Pendeluhr

Von Studienrat A. Helwig, Glashig|

Studienrat H e l w1 g, Glashiitte, hat der ,,Uhrmacherkunst” nachfolgende ausgezeichnete Arbeit zur 1"erfigung
gestellt, die wir unseren Lesern, inshesondere den Lehrmeistern sowie den Berufskameraden, zum eifrige
Studium emptehlen, die sich mit dem Bau von Pendeluhren befassen.

Wie aus den Ausfithrungen von Studienrat Helwig hervorgeht, komml nur der Genauigkeitsfanatiker zur eigen |
lichen Uhrmacherkunst, Gerade im Zeichen der besonders auch durch unsere Bezirksuhrmacherschulen g |
strebten Leistungssteigerung im gqualitativ-handwerklichen Sinn sollte jeder Berufskamerad — insbesondern|
jeder junge Uhrmacher — diesen Fanatismus erwerben und anwenden.

Die Abwanderung vom Handwerk, auch vom Uhrmacherhandwerk, ist oft in einem zu geringen Kontakt mif de |
Berufsarbeit begriindet, Nur wo sich der Handwerker zum totalen Berufskonnen — zur umfassenden Meisty
schaft — zur Priizisionsarbeit durchringt, wird Mensch und Beruf zur unlosbaren Einheit,

Aus solchem (Ceist ist die nachfolgende Arbeit entstanden. Sie wird deshalb gleiches Streben wecken und

fardern.

e Pendelubr, die sogenannte Normalubhr des Uhrmachers, hat
seit einiger Zeit grobere Bedeutung erlangt. Auch in wissenschattlichen
Forschungsstitten werden jetzt und in Zukunft wesentlich hohere
Antorderungen an Pendeluhren gestellt. Hier glaubte man einige Zeit
lang, dafl Pendeluhren durch die neu geschatfenen Quarzuhren bald
uberflissig sein werden. Das Gegenteil ist aber eingetreten, indem
gerade die hohere Leistung der Quarzubren gesteigerte Zuverlassigkeit
der Pendeluhren erheischte, die wegen ihrer grofieren Robustheit durch-
dus nicht an jeder belicbigen Stelle von Quarzuhren abgelost werden
konnen, Im einzelnen daraut cinzugehen, warum sowohl mancher Uhr-
macher als auch die Observatorien zur Zeit auf Hochstleistungen ihrer
Pendeluhren bedacht sein mussen, verbictet sich aus wichtigen Grunden
Fur jetzt kommt es lediglich darauf an, uber einige besondere Erfah-
rungen an Pendeluhren zu berichten, mit dem Ziel, ihre Gangleistungen
zu steigern,

_ Die erste und einfachste Arbeit wird immer darin bestehen, den
Femperaturausgleich des Pendels zu erziclen, und
solange daran noch irgendwie verbessert werden kann, muBff es ge-
schehen. Nur so kinnen sich die im folgenden beschrichenen Arbeiten
gunstig auswirken.

Vor allen Dingen gehr uns die Authingung des Pendels, dic
Pendelfeder an, und in der Hauptsache die Art, wie die Lamellen ge-
falit sind, Natiirlich kommt es besonders daraut an, daB dic Flichen
der Backen b b in der Abb. 1 fest zufassen, dald vor allem die Kanten
k k die Lamellen derart fest pressen, als seien sie angeschmolzen oder
die Pendelteder sei aus dem Ganzen® hergestellt, Dieser Tdealzustand
wird jedoch bei der ublichen Art der Pendelfederherstellung schwerlich
panz erreicht,

IYie Abb. 2 zeigt, dafl die Backen sich an ihren Enden ein wenig
offnen, und zwar tun sic dies unter dem Druck der Schrauben ss.
Selbstverstindlich  tritt das  bei

— W itemnicht in dem veranschau-
lichten Mafie auf. Fs soll mittels
dieser  Abbildung  nur  klargemacht

Abb. 1

Abb. 2

werden, an welcher Stelle und in welcher Art sich ein Fehler ein-
schleicht. Daort, wo die Backen den starksten Druck auf die Lamellen
ausuben sollen, naturlich in den Ecken e, gerade dort fassen sie leider
am schwichsten zu, Die Backen driicken sich namlich infulge des Zu-
sammenschraubens regelrecht durch, unmittelbar unter den Schrauben

Die Schriftleitung

kopfen am meisten, Je starker die Backen sind, um so weniger biego
sie sich naturlich durch, so dall die starksten die besten wiren, Jedod
muld man mit dem MabB g in der Abb, 2, also mit der Backendichte
Rucksicht nehmen auf den Durchmesser der Pendelstange, weil ihr B
schnitt, mit dem sie an der Pendcelteder hiingt, nur so breit sein dad,
dall der Pendelstangenhaken noch gehorng krattig bleibt,

Abb. 3

Die Backen mogen so stark sein, wie es immer moglich ist, s
biegen sich stets um ein geringes durch. Das beweist der einfache Ver
such, den die Abb. 3 veranschaulicht: Die Wange unscres Drehstubb
wird test in den Schruubstock gespannt, und da sie keinesfalls be
schidigt werden darf, so muB man Zinkblech oder wenipstens dicke
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Pappe einlegen. Wie ersichtlich, ist ¢in groBer Drehstift | zwischen dic
spitzen” gespannt worden, nicht lose, sondern mit so viel Reibun
blemmung, dall der cinseitige Mitnchmerarm  querab  stehenbleib,
also ungetahr waagercecht. Weiter ist in der Abbildung zu sehen, dab
man auf das Ende der Wange cinen Fingerdruck austibt. Dadurch wind
der Drehstitt frei, und der Mitnchmerarm tallt nach unten, wie punktier
angedeutet ist; denn der Abstand zwischen den Spitzen ist durch de
Blolten !'hlllj.&l.'rdrl.lcl-; dgrofber veworden, eintach weil davon die Wange
regelrecht krumm gebogen wird, Hort der Druck des Fingers auf, dam
geht der Drchstitt wieder streng. Es ist jedesmal erstaunlich, wekd
geringer Druck auf dic Wange genugt. um den Mitnehmer zum Falle
#u bringen. Ob der Drehstift so lang ist wie hicr in der Abb, 3, ode
ob eine kurze Unruhwelle eingespannt st, die veranschaulichte Wir
kung tritt in jedem Falle prompt cin, (Iaraus folgt dbrigcens, daf ma
sich bei feinen Dreharbeiten, sonderlich an dunnen Zapfen. keines
falls ctwa mit dem Kinn auf Evitstock oder 1'|.‘|.'ﬂ'|}=:_:h|_r stutzen darf, wie
es zwecks sicherer Ialtung des Kopfes oft geschicht: denn der dabe
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bestimmt entstehende lose Gang des Drehstickes hat leicht den Brud
des Zapfens zur Folpe, an dem man gerade dreht, und die Ursache fo
dieses Ungliuck sucht man sonstwo, nur nicht in der ecinfachen B
scheinung nach der Abb. 1) Auch wenn der Drehstuhl mit deo
I.E'I.E'I']'JL‘TI | l.'i!'lj.*l."i-]‘.li.'ll'lfl'lf wird, der dafur ".':][::_!'L":.;L'hi_'n ist, tritt ie Wirkung
¢in, Dabei aber kimnte cingewendet werden, daB die Verbindung
schen Reitstock und Wange nicht absolut fest sein kann und dafd daros
hier cin Nachgeben der Wange erfolgt, so daB cin Biegen derselbe
nur vorgetauscht wird,  Diesem Einwand begegnet man, indem de
Wange selber in den Schriubstock eingespannt wird, wie die Abb ¢
darstellt. Ob es sich nun um die Drehstubhlwangen handelt, die ja f
uns  Lhrmacher schon schr dicke Stahlstangen bedeuten, oder &
Hiegeversuche nack Art der Abb. 3 an schweren T - Tragern vof
genommen werden, sie alle konnen bereits durch velinden Fingerdrut
durchgebogen werden, d. h. maturlich: antanglich! Diese AT
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