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Ich fertige einen ZeigeramboB an
Die kauvtlichen Zeigerambosse haben den Nachteil, dal® sie keine Daraut fertige ich die Schraube an, mit der die Grundplatte AN den

Bunzenfuhrung besitzen, wodurch das Aufsetzen der Zeiger sehr un- Fuld angeschraubt wird und auf der das Deckplattchen die Fl'.ihrung hat
sicher ist. Ich habe mich deshalb entschlossen, einen ZeigeramboB an. Zu diesem Zweck glihe ich ein 4 mm starkes Stiick Rundstahl aus, dy
zufertigen, mit sich das Gewinde leichter schneiden lifdt,. Nun spanne ich dy
Stuck in den Drehstuhl und drehe den Schraubenbolzen, Dann schneide
ich das Gewinde auf, drehe den 3,2 mm starken zylindrischen Ansaty
und anschlieBend den konischen Ansatz.  Der zvlindrische Ansatz dari
nur so lang sein, daBl, wenn die Schraube angezogen ist, sich das Deck-{°

Zur Anfertipung des FuBes sage ich von eciner 20 mm starken
Messingstange ecin Stiuck in passender Lange ab.  Dicses spanne ich in
das Backenfutter des Drehstuhls, steche beiderseitig einen Kirner cin
und bohre aut der einen Seite ¢in Loch, passend fiir ¢in 5-mm-Gewinde,
aut der anderen Seite passend fur ein 26-mm-Gewinde. Hierauf drehe
ich die Stirntlachen mit dem Support Hach, indem ich das Arbeitsstick
in der Gegenspitze laufen lasse. Dann dreche ich das Stick in Trom — fie

petenform und schneide beiderseitig die entsprechenden Gewinde ein, ¥ l’ i
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L:} s R ; plattchen satt dreht.  Nun kirze ich die Schraube auf die passende |
et = I el % Linge und steche sie ab. Dann drehe ich die Wolbung des Kopfes,
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| ge Hersteing der Nt plattchenrand und Nutenrand ein 1-mm - Loch, in das ich cinen Stell
stilt cinschlage.  Danach halbicre ich die Entfernung Schraubenkopt 3'.“3"’
rand—Deckplittchenrand, schlage einen Kirner in das Deckplattchen

Um dem ZegeramboB cinen besseren Stand zu gehen, fertige ich und bohre mit einem 1-mm - Kehlbohrer das erste Loch 10 mm tigh| !'n
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noch eine quadratische Grundplatte an,  Aus 5 mm starkem Messing. :hl.}“ _‘i”ll;'i I'l‘h_-hl__*i"'-“hl:’“-dl'*"_l'f"ti_‘tﬂ l'—"“ 120¢ und bohre durch dassclbe f,
blech sage ich sic in passender Girolle aus und feile dieselbe rechtwinklig ALl im Licckplattchen das zweite Loch in den FuB, ebenso das drtte a dog
2u. Im Schnittpunkt der beiden Diagonalen schlage ich cinen Kirncer Iyarauf stelle ich das Deckplittchen wieder auf das erste Loch ein 1
¢in und bohre das Mittelloch, vl bohre es mit cinem 3.8 - mm - Spiralbohrer 12 mm ticf auf, ebenso

Damit der ZeigeramboB auch fur Metallarmbanduhren mit drei dic beiden anderen Locher.  Diese Licher diencn zur Aufnahme det |
teiligem Gehiuse verwendet werden kann, versche ich die Grundplatte Ambalichen,
mit einer 25 mm tiefen Nute. Die Nute muB so  breit sein, dald das
breiteste Metallband darin Platz hat, [Da diese durch Feilen nur schwer
herzustellen ist, schlage ich beiderseitig des Mittelloches einen khorner
e, spanne die Platte in die Planscheibe und drehe droi Ausdrehungen,

Den Kest frase ich heraus, J

indem ich die Frise in den

Drehstubl spanne, das Sipe —-

tischchen mit  einem  An

schlag versehe, dicses in dic
Autlage stecke und es auf
die richtige Hihe cinstelle,
Danach vollendete ich  die
Nute mat der Feile.
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Ias  Mittelloch i der
Cirundplatte versche ich mit 1
4 ciner 34 mm  weiten  und

LS mm ticfen Senkung fur !
| den Schraubenkopt,  Dann
- / l'.lll, spanne ich die Platte in die
Manscheibe und versehe die
Nute in der Mitte mit ciner Das Deckplatichen lusse ich gelb an.  Die Oberscite der Grund

13 mm groflen und 0.6 mm tiefen Ausdrehung, In diese Auvsdrehung platte versche ich mit ciner Kantenbrechung.

passc ich ein mit einem 3.2 mm weiten, konisch autpedrehten Mittelloch Mun fertige ich den Bigel mit der Bunzenfiithrung an, lch sige dic
verschenes Stahldeckplittchen ein, Form desselben aus 5 mm starkemn Messingblech aus. Die beiden Ar
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