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um Regulicrscheibehen aufzulegen herausschrauben, ohne dafd dic Un-
ruh irgendwie berubrt wird.

Auf der Gegenseite dieser Stifte befestigen wir (wieder Unruh-
reifenstirke unter der oberen Kante der Standplatte) je zwei Stilte
so weit auscnander, daB die Gewinde der Regulierschrauben da-
#wischen :Eurtﬁgrshur:.

Unter diesen Stiften schneiden wir aus der Standplatte senkrechte
Schlitze. damit die Unruhwelle mit dem Plateau darin Platz tindet.
Den mittleren der drei Schlitze benutzen wir gleich als Gleitbahn fur
cin waagerechtes Auflagetischchen, das zum Auf- und Niederschieben
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In eine Steinﬁinpreﬁmaschine verwandelbare Triebnietmaschine

Der Versuch, cine Trichnictmaschine in eine SteineinpreBmaschine
+u verwandeln, ist schon mehrmals unternommen worden S0 be-
schiftigte auch mich dieser Gedanke schon lingere Zeit, da cine solche
Kombination im Handel noch nicht zu haben ist, die ich aber als
auflerst praktisch und zeitsparend ansche. Wichtig war mir dabei, mit
wenigen Handgriffen die Umwandlung vollzichen zu konnen. Dieses
kann als mir vollauf geglickt bezeichnet werden, Auf Einfachheit bei
aleichzeitiger Formschonheit ist der gleiche Wert gelegt, wic auf ge-
naueste Arbeitsleistung.

Beschreibung: Durch Anlenkung des Hundhebels i und Ein
setzen des EinpreBpunzens j ist die Trichnietmaschine in denkbar ein-
facher und sicherer Weise in eine SteincinpreBmaschine zu verwandeln,
wihrend umgekehrt durch Abnehmen dicser Teile die Tricbhniet-
maschine wicder hergestellt ist. Ein Abschrauben der Buchse k ist

e

Abb. 1 Abb. 3

dabei nicht erforderlich, da sie die Arbeit an der Trichmetmaschine
in keiner Weise behindert. Ein weiterer Vorteil bestcht noch dann,
daBl bei jeder Einstellung der Buchse, also bei jeder Thcteneinstellung
des Einprefpunzens, die auf die Buchse aufgesetzte Schraubenfeder
stets die gleiche Belastung erfahrt. SchlieBlich besteht ein wesentlicher
Vorteil noch darin, daB der den Handhebel tragende Bugel g nichd
uber die allgemeine Hohe der Maschine herausragt, so daly fur die neuc
Maschine keine neuen Kasten erforderlich sind, sondern die vor-
handenen weiter benutzt werden konnen.
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cingerichtet ist. Wir brauchen nun des ofteren Unrub und Spirale ga
nicht vom Kloben zu nehmen, sondern legen dicsen umgekehrt auf de
Auflagetischchen und hangen  die Unruh auf den ihrer GroBe eng 'I
sprechenden Arbeitsstitt,

So kinnen wir diese heiklen Arbeiten schnell und sicher ausfiihren
chne befiirchten zu mussen, den Unruhreifen zu verbiegen usw, Bald
ist uns dieses einfache Gerit ein unentbehrlicher Helfer Fir unsere A
beiten zur Feinstellung der Uhren.

I

Emil Kollmann,

in Firma L. Zerrmeyr, Ling

In den Abbildungen ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung dar
pestellt, Es zeigen:

Abb. 1 cine Seitenansicht des Modells als SteineinpreBmaschine,

Abb. 2 gine teilweise Seitenansicht des Modells nach Abb. 1 als
Triebnietmaschine,

Abb. 3 cine Draufsicht auf den Maschinenkopt.

Das obere Ende der aus Messing bestehenden und mit e
exzentrischen Bohrung verschenen Punzenfuhrungsbuchse b, die im
hopf des Standers ¢ mittels der Schraube d feststellbar gelagert ist,
ist zundchst mit AuBengewinde versehen, Aut dieses knde st ein
mittels ciner Mutter ¢ und einer Schraube f festklemmbarer Biige
aufgesetzt, an den mittels eines Zapfens h der Handhebel i leicht ab-
nchmbar angelenkt ist. Dadurch ist der Drehpunkt des Handhebels i
vor die Punzenfuhrung gebracht,

Oberhalb des Bigels g ist auf die Punzenfuhrungsbuchse b eine mit
Innengewinde verschene Buchse k aufgeschraubt, die ¢s ermiglicht,
die richtige Tiefeneinstellung fur den EmpreBpunzen vorzunchmen, da
der Kopt | des EinpreBpunzens j am oberen Rand der Buchse k einea
Anschlag tindet. Am unteren Ende ist die Buchse k mit eine
Scheibe m verschen, die die Schraubenfeder n trigt, Auf diese Weise
wird in jeder Stellung der Buchse k der gleiche Federdruck erzieit.
Dic Scheibe m ist an ihrem Umfang mit ciner Markierung verschen.
Ferner ist dicht neben der Scheibe an cinem Ansatz des Bugels g on
Zeiger o angebracht, so daft die Hohencinstellung der Buchse k gleich
festgestellt und man sich die verschiedenen Hoheneinstellungen zum
Emnpressen der Steine merken kann,

Diec Abb. 1 zeigt die Maschine als SteineinpreBmaschine, wahrend
die Abb. 2 dieselbe Maschine als Trichnictmaschine veranschaulicht,
Wic aus den Zeichnungen ohne weiteres ersichtlich ist, ist es in denk-
bar cinfacher Weise mit wenigen Handgriffen moglich, die Maschine fur
den jeweils gewunschten Verwendungszweek cin- bew. umazustellen.

Als Ambold kann auch hier jeder Punzen verwandt werden, jedoch
ist dann cine feste Verbindung des Schwerfulbes mit der Maschine er
furderlich. Das ist dadurch errcicht, daB ein am Schwerfuld befestigter
Stift v, der in eine Bohrung der Maschine greift, mittels cinef
Schraube s feststellbar ist.

Als Zusatzgerat sind die Keibahlen, die fertig zu beziehen sind,
und die EinpreBstempel, die sclbst gemacht werden mussen, mit dem)
Handhebel in eciner Schublade der Arbeitskommode unterzubringen.

Bemerken mochte ich noch, daB® der den Handhebel i tragende
Bugel g in der Zeichnung zu schwach ausgefallen ist: in Wirklichkeit
ist dieser bedeutend stirker. Ein Federn ist dadurch ausgeschlossen.

Meine Bestrebungen gehen dahin, diese Kombination in die Fabri:
kation zu bringen, um so jedem Uhrmacher dieses praktische und zeits
sparende Werkzeug zuganglich zu machen, Karl Maas
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