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dort entschicoen. Die Kontrollnummer wird in der gleichen Form wie
durch die Kreishandwerkerschaft bewillipt.

Fiir das Uhrmacherhandwerk sind zwei Ab-
weichungen von dieser grundsitzlichen Regelung zu beachten.

2. Freie Auslieferung von Kleinwerkzeugen

Fine Reihe von Kleinwerkzeugen, insbesondere diejenigen, die in
hohem MaBe der Abnutzung unterzogen sind, miissen vom Uhrmacher
hautiger ersetet werden. Das jeweils erforderliche Kontingentsgewicht
ist jedoch so gering, dall der Aufwand fir die Beantragung und Be-
willigung der erforderlichen Kontingentsmenge an Eisen nicht gerecht-
fertigt erscheint, Deshalb sind die Furniturengrolihia ndler
der Fachgruppe Uhren- und Uhrenbestandteile ermichtigt, eine Reihe
von Werkzeugen an das Uhrmacherhandwerk | frei® auszuliefern. Der
Uhrmacher braucht also fir derartige Bestellungen keine Kontroll-
nummer an scine Lieferanten zu geben. Dies gilt fir folgende Klein-
werkzeuge:

1. Bohrer Drehstifie
Metallhiirsien Fassungsifiner und -sehlicler
Feilen Fassungsmaschinehen
Friser Federkernhaller
H ETF Federlocher

Graviernadeln Federwlnder

Haohlschaler Feilklohen
Kuorneangen Friiser
Sagen LravierwerkEeunge )
Puollerstdhle Halter Tile Anker, Stichel., Wellen,
Relhahlen Zeiger
Schraulbenzicher Himmer
ilehel Klemmen fiir Kromen awd Hader
Bellizangen Laubsigehogen
Male
Messer
4. Albheher fiir Ankerplateans Niethiinkchen
Abheber fir Dheekplatten Ringeisen
Ahheher fiir Splralrollen Ringverengerer
Abheber fir YViertelrohre Senkor

Alhlieher fiir Felger stelnelnpremasehine

A mhaosse Schoeidwerkzeuge
Mlechseheren Schrauhenkiirzer
Bohrhalter Sehranhenzicher
Bohrer — Delllbohrer Spiralwerkzeuge
Bohrmasehinchen Stielklohen
Riigelfrismasehinehen Stiftenklibchen
Bigellochiriiser Langen

Bunzen, grole SEtze Flachzangen
Hunzen. kleine Satee Rundeangen
Drehhalter Iiigelzangen
Mrehberee Federhanshakenzangen
lNrehklemmen Zelgerzangen
TNrehrollen iliv. Fangen

3. Vormerkscheine fir Werkzeugmaschinen

Bei der Bestellung von  Drehstithlen, Bohr-, Fras und schleit-
maschinen usw. lchnt der Licferant vielfach die Entgegennahme ciner

Ein kombiniertes FedermaB

Berubskamerad Kaulmann in Kufstein hat sich ein nettes Werkzeug
selbst geschatfen, das er uns cinmal cingesandt hat. Es liegt stets im
='L|*1dtrka!tcn und erspart die Hervornahme von Zehntelmald und Schub-
chre,
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Ein selbstgefertigies FedermalB zur Ermittlung der
Klingenstirke aus dem Durchmesser, sowie der Federbreite

Wie unsere Abbildung zeigt, st das Werkzeug in langlicher Form
gehalten. Das Gestell besteht aus Holz, nur die wichtigen Teile sind
aus Messing gefertigt,

Zwei Ebenen sind geschickt gebildet: unten ist das Zehntelmal
untergebracht, das als Tiefenmald ausgebildet ist. Das Federmald wird

Wir tihren Wissen.
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Kontrollnummer ab. Er tberreicht dem Besteller vielmchr einen s 81 .
genannten ,Vormerkschein fur eine Werkzcupgmaschipg® hiat
und ersucht ihn, diesen Vormerkschein von einer zustandigen Stelle be 8
stitigen zu lassen und dann in doppelter Austertigung zuriickzureichen, §
Erst dann kinne die Bestellung rechtskraftig angenommen werden. '

An wen reicht der Uhrmacherden Vormerkschein zyup
Bestdatigung ein? Uber die Kreishandwerkerschafy
an die zustindige Handwerkskammer (baw. Gewerbe.
tirderungsstelle).

Dicse hat zu entscheiden, ob sie das auf dem Vormerkschein an-Jgens
segebene Kontingentsgewicht an Eisen aus ihrem Kontingent fir die i
Unterhaltung der handwerklichen Betrichseinrichtungen (U-Kontingent)
bewilligen kann, Sie gibt gegebenenfalls den Vormerkschein mit einer
entsprechenden Kontingentsiberweisung an den Reichsstand des deut-
schen Handwerks. Dieser wverbucht die Kontingentsuberweisung,
stempelt den Vormerkschein ab und gibt ihn in doppelter Ausfertigung
iber die Handwerkskammer (Gewerbeforderungsstelle) an den Uhr.
macherbetrieb zuriick. Der Betrichb hat damit den Ausweis in Hinden,
daB seine beabsichtigte Bestellung im Rahmen der Eisenbewirtschaftung
genehmigt und zugelassen st

Fiir den bestellenden Betrieb ist also der Antrag auf | Bestitigung
cines Vormerkscheines” nicht umstindlicher als der auf die Bewilli-
gung einer ,Kontrollnummer”. Es wird hichstens etwas langer dauem,
bis dic Bewilligung in Hinden des Antragstellers ist. Verzogerungen
in der Bearbeitung treten aber cin, wenn der Uhrmacher oder sein
Lieferant den Vormerkschein unmittelbar beim Reichsstand einreichen ) | |
Solche Antrige werden unbearbeitet zurickgesandt, da der Reichs- @Y
stand sich auf die zentrale Abrechnung im Rahmen des Vormerkschein-§ Piej
verfahrens beschrinken muld.

Dieses Verfahren, das der Bevollmachtigte fur die Maschinenpro-
duktion angeordnet hat, gestattet dem Kontingentsverwalter, die Be-
stellungen auf Werkzeugmaschinen zu Lasten scines Kontingents ge-
nauestens zu uberwachen. Es kann nicht mehr vorkommen, daff He-
triche , iberfliissige” oder ,ersparte” Kontrollnummern zum Bezug von
Werkzeugmaschinen verwenden, was an sich schon strafbar ist. Unterfief
sewissen Voraussetzungen ist es auch moglich, besonders dringliche Be- Selfur
stellungen bevorzugt auslicfern zu lassen.

Die Notwendigkeit, samtliche Vormerkscheine zentral zu erfassen
und abzurechnen, ergibt sich aus der Tatsache, dall der vom Reichs
stand abgestempelte Vormerkschein gewissermalBen einen Wechsel auflge
das Eisenkontingent des Handwerks (Hwk) darstellt. Dieser Wechsel
wird fillig, sobald die bestellte Maschine von dem Herstellerwerk aus
geliefert ist. Dieses verlanpt dann uber die Wirtschaftsgruppe Ma
schinenbau, daB der Reichsstand die zugesagte Kontingentsmenge aus
dem Kontingent Hwk  bezahlt™,

so gepen die Seitenwand des Werkzeuges gedruckt, dall der Mefistaft
cinmal auf dem Federhausboden, beim zweitenmal aber in dem Falz
aufsitzt, Die Differenz ergibt die lichte Hohe des Federhauses,

Dariiber ist eine kleine Schublehre angeschraubt, die neben der ub-
lichen Millimeterteilung noch eine weitere Einteilung triigt. Sie gibt
dic Federstirke in Yiw mm an. Die oben seitlich angesetzten Mef
backen dienen als Innenmafl zur Feststellung des inneren Federhaus-
durchmessers

Zur Kontrolle der Klingenstarke ist allerdings ein gutes Mikrometerghfnc
unerldBlich, denn bei diesen geringen Abmessungen reicht weder gine |
Schublehre noch ein Zehntelmald aus. b

Wir hatten schon frither einmal ein Federmal beschricben, das
iedoch lediglich zur Feststellung der Klingenstitke aus dem Durch
messer des Federhauses diente. Berufskamerad Kaufmann geht einen
kleinen Schritt weiter und verbindet damit ein Zehntelmald, um mit
dem pleichen Werkzeug auch die Federbreite zu ermitteln. N

Jendritzki

Aus dem Protektorat Bohmen und Miihren :

Von unserem Sonderberichterstatter aus Prag

Zur Bewirtschaftung der Edelmetalle im Jahre 1942, Dic Uber
wachungsstelle beim Handelsministerium in Prag macht darauf auf
merksam, daB durch Vermittlung der Zentralverbinde Fragebogen und
Antrige auf Erteilung der Genehmigung zum Erwerb von Gold, Al
gold und Bruchgold und zur Verfugung uber dieselbe im kommenden
Jahr schon jetzt versandt werden. Die ausgefullten Drucksorten mussen
spitestens bis Ende Oktober 1941 bei den in den Drucksorten 3%
pefihrten Stellen ecingereicht werden, Da jeder Erwerb von und jede
Vertugung iber Gold aller Art ohne allgemeinen Genehmt
gungsbescheid stratbar ist, cmplichlt dic (' berwachungsstelle
allen in Betracht kommenden Goldwarenherstellern und -hindlern (so-
wie auch Zahnirzten, Dentisten), um diese Genchmigung bis Ende Ok-
tober 1941 anzusuchen,

Die Gold-Klausel. Fine neue Regierungsverordnung vom 14 Ok
tober 1941 enthiilt neue Bestimmungen iiber Verbindlichkeiten mit

http:/idigital slub-dresden.de/id318594536-19410100/449




