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Der Drehstahl -

Halle (Saale), 14. November 1941

NMummer 46

seine Entwicklung und Anwendung

Fon Ulhrmachermeister Erwin Kiihn

Jer Direhstahl als spanabhebendes Werkzeug bedeutet in sciner
richtigen Pertigung ¢iner der wichtigsten Faktoren in der Metallver
arbeitungsindustrie.  Seine richtige Anwendung ergibt die Moglich keit,
wesentlich sum Nutzen des Vierjahresplanes beizutragen,

Wenn der Uhemacher bei seinen [dreharbeiten, vieltach Anterti
gung von einzelnen Teilen, auch meistens nur kleine Giegenstande zu
bearbeiten hat, wobeir der anfallende Verlust auBerordentlich gering
sein o wird, so soll eér sich trotz allem — wnd ser os auch nur wLEen
dieser Geningtugigheit — Gedanken machen, wie er mit wenig Austall
u grofer Leistung beitragen kann., Er wird bestrebt sein, seine Dreh
arbeit in ciner moglichst kurzen Zeit #u vollenden, und gerade dabei
erschemt es von grofiter Wichtigkeit, dald er alle Grundbedingungen in
meisterhafter Weise beherrschr. Dies durch sachgemaBe Erklarung des
spanabhebenden Werkeeuges, des Drehstahles, zu erlautern, sei Auf
pabe dicser Abhandlung. In diesem Zusammenhang soll zum anderen
aum Vergleich aut die Massenherstellung von kleinen Drehteilen naher
l'll'l:‘_::{'ﬂl'll'l_r_zl."l] \.'L':.'rd{'n

IYie Werkzeuge machten mit der steigenden Qualitat des zu be-
arbeitenden Werkstuckes genau denselben Fortschrtt durch, ja, sie
mubdten diese noch uberflugeln, um cine grobBere Wirtschattlichkeit

das ware ein geringerer Verschleild — trotz grolierer Beanspruchung
£ crreichen.

Ber der Kleinheit der verschiedenen Uhrteile verringert sich er-
wartungsgemald dic Ditferenz, o, h. dic Differenz der grofitmaglichen
Abweichung, und somit steigt die Genauigkeit, wie sie fur die Aiel
setzung  derv allgemeinen Normung erwunscht ist.  Dicses Bestreben
kann aber nur durch gutes Werkzeug ermiglicht werden. Die Technik
ist auch hier nicht stillgestanden, sondern hat  gezeigt, dald  diese
schwicrigkeiten uberwunden werden konnen.  Erfreulicherweise steht
der Handwerker dem Techniker mit seinen praktischen Erfahrungen
hilkshercit zur Seite, so dald in uneigennutziger Weise Vortrettiches ge
schaften wird.

Es hat sich uls praktisch herausgestellt, dal der Lehrling am Be
ginn sciner Lehre zuerst das Feilen bevorzugt lernen soll. Er fertige
sich se¢in “';_'r!-.;;.{;_-ugj tur die ,l-;]'uii:u,-ru_' 1‘.'|_'ruf-i|'|relxi:-i selbst an. Au diesen
anfallenden Arbeiten gchort auch das Anfertigen der verschiedenen
Prehstahle, Ese mag 1in dicsem Falle nun gleichgultig sem, ob er R ITE
Form eines runden oder cines quadratischen oder eines  dreieckigen
Atahles Fur scine Arbeiten wias nur fur die gegehenen Stahlhalter
vorrichtungen im Support wichrig ist heranzicht, Von grilierer Be
tdeutung erscheint uns, was fur Material hicrzo verwendet wird.

Schon die Wahl des Maternals spricht fur den Erfolg. Von vorn
herein mufd man sich daruber im klaren sein, welchem Zweck der
teweilige Stahl dicnen soll, d. h. welches Material (2. B, Stahl, Messing,
Leichtmetall wsw.) mit dem Werkzeup bearbeitet werden soll. Aus
diecsem Grund ist es gut, wenn nach dem Awussagen aul das Rohmal
die Anfangsbuchstaben des zu bearbeitenden Materials cingeschlagen
werden, um eventuelle Teetumer auszuschalten, Der besondere Vorteil
theser Sorticrung crgibt sich bei den spateren Austuhrungen

[}a der Drehstahl Wiarmefestigkeit und cine groBitmogliche Dauer
|I.|.H‘||._F|k|;i[ ilies Hq;hu.__liq‘lq_'l . h., vinen :_!I'H![I._'I'l Widerstand besitzen und
auberdem cine glatte Bearbeitung zulassen soll, muld er aus dem besten
Stahl ]'IL'I'|-_:1.':'1IL'||.T werden,  Der gebrauchlichste Drechstahl in der Uhr
macherer worde aus vollendetem Silberstahl ﬂ|'r1i?l‘ii¢Jl1?!'ll1ii|‘r'f~l|!'l| DN
I753) hergestellt. Soviel pute Eigenschaften derselbe auch hat, so bictet
er doch tur ecin rabionelles Arbesten der meng mmaligen laufenden Her

Wir fihren Wissen.

stellung nicht den Vorteil, recht lange ohne cin Nachschleifen aus
sukommen. Das Newcinstellen des Stahles nach dem Schlciten bedcutet
aber immer cinen grollen Aeitverlust und vermindert deshalb die Ge-
camtleistung der zu drchenden Teile, In der uns interessierenden
L'hrenindustrie verwendet man bei den Drchautomaten aus  diesem
Cirunde Drehstahl, welcher nach jahrelanger Erfahrung alle diese aus-
fallenden Punkre aul das peringste herabsetzt, (In der Takel | sind dic
verschiedenen Hartegrade der cinzelnen Stahle angegeben ) Haben wir
als zu bearbeitendes Material bei Tricben, Autzugwellen usw., ins-
hesondere den Trichstahl wobel wir die Spanubhebung dadurch er
leichtern und eine Erwarmung des Stahles vermeiden, indem wir bei
dicsem Vaorgang laufend O zufuhren s sined fur andere Bestand
teile genau so besondere Materialsorten vorgeschen, welche wieder
thren cigenen’ Drehstahl 2u vorteilhubter Arbeit bonotigen,

Tatel |
Hlirten verschicdener Drehstahle
nach Brinell nach Maokhs

Silberstahl (Prazisionsrundstahl DN 175) G0 ... h3l) ik -
Werkzeugstahl (kohlenstottreich) h i 41 ¢
Automatenstahl Jl e6l . L
2 ; Schnellstahl e - ]
Naturharter Drehstahl | 7* inclistah Al GiES i
Hartmetall _ L {1200, 6y S4h ., 98
Liahant © . . . . . i T - i
[Tandstichel (normal) (7=
Lecoultre-Handstichel . 1k

IE= interessiert uns nun, woraes sich diese Dreehstahle tic so-
senannten Handstichel und andere Abarten scien hier unerwahnt FANE

sammensetzen,  Zu dicsem Zweeck mochte ich in einem Kurgen Abrld
den Werdegang unseres Stahles festhalten.
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Abb. 1. Schneidenwinkel

Avs dem Element Eisen entsteht durch Zutaten entweder metalli
veher Art 1_11;1|1;_];L|!, MNickel, I-;Llr.nl'l_'r usw.) oder nichtmetallischer Aot
{kaohlenstoff, Silizinm, Schwetel, Phosphor usw.) cne Legicrung, welche
crst in Jder Technik Verwertung findet, Jda Eisen allein 2u weich st
Der Gehalt an Kohlenstoff kennecichnet die Figenschabt an der Technik,
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