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Fragen bei der Herstellung des Eisernen Kreuzes Il. Klasse

UHRMACHERE

Von W. Tornow, Hauptfachgruppenwalter der DAF., Fachamt ,,Das Deutsche Handwerk™ -

Einen interessanten Einblick in die Technik der Ordensherstellung vermittelt dieser Aufsatz
von W. Tornow, Hauptfachgruppenwalter der DAF., Fachamt ,Das Deutsche Handwerk®.

Die Zeit zwingt uns, die verminderte Betriebskapazitit, bedingt
durch nicht ausreichend zur Vertugung stehende Fachkriafte, durch
auBerste Rationalisierung und Technisierung der Betriebe auszugleichen.
Vielen kommt diese Forderung so lange als Schlagwort vor, bis ihnen
der bewecistihrende praktische Fall vorliegt.

Wenn in Wort und Schrift von notwendiger Leistungssteigerung ge-
sprochen wird, die trotz unzureichender Arbeitskrafte verlangt wird,
dann erscheint diese Forderung vielen als undurchfuhrbar, denn unter
Leistungssteigerung wird irrtumlich ,sich mehr qualen™ verstanden.

Leistungen werden niemals aus einer Qual geboren. Mehrleistungen
sind niemals eine Folge von ,sich mehr quilen”. Fachkrafte mit der
besten Berufsausbildung und zusatzlicher Berufserziechung, in technisch
am besten cingerichteten Betricben eingesetzt, leisten ohne besonderen
Kraftaufwand das Doppelte.

Das sind Erfahrungssitze, die sich aus der Praxis ergeben haben.
Viel mehr als das negative Gejammer uber den jeweiligen Verlust von
Arbeitskraften ist die zweckmabige Untersuchung:

1. Wie konnen abgezogene Arbeitskrafte durch technische Sclbst-

hilfe ausgeglichen werden?

2. Durch welche verbesserte Betriebsorganisation laBt sich der ge-

fahrdete Leistungsumfang halten®

Solche Untersuchungen beanspruchen auBerste Konzentration aub
den Betrieb.

Dier praktische Fall:

Einem suddeutschen Spezialbetrich fur Orden und Ehrenzeichen
sind Arbeitskrifte entzogen worden.

Aussicht auf Ersatz besteht vorlauhig nicht. Terminmalhige Liete-
rung der vorliegenden offentlichen Auftrige wird nach wie vor vom
r‘uuhra;{gehur verlangt; sic liegt aber auch im Ehrgeiz des Betriebs-
fuhrers.

Technische Hilfsmittel,
konnten, sind bis auf
zubringen.

In der Beobachtung der einzelnen Arbeitsginge der Herstellung
des EK. Il stellt der Betrichstithrer Uberlegungen an, wie er die ab
gezogenen Kriafte technisch ersetzen kann, und

Arbeitsginge erleichtern
Lieterfirmen nicht heran-

sowelt sie die
weiteres von  den

kommt zu folgender Selbsthilfe:
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Abb. 3

Abb. 2

3 Fﬂl‘ﬂ: T

Zwei kleine Motoren — Abmessung 12 PS —, die Leerlauf
verwendet er fur den Antrich einer FHEE*Ii1ﬁul1t1lirgu|.ﬁ-thfiht {.ﬂ
und ecines Schmirgelbandes (Abb. 6).

1Der Fassonschmirgelscheibe ist mit eigencn Mitteln leich
kleiner Haltetisch vorgebaut, der in seiner Obertliche genao inl
tung des Mittelpunktes der Schmirgelscheibe aufgebaut sein
Zweckmalip Dmpl'u:h!t es sich, die Fassonschmirgelscheibe inf
lichten Offnung zirka 5 mm lang, genau der Fassonschmirgelsche
gepafit, am BHerihrungspunkt der Schmirgelscheibe mit des
laufen zu lassen. Dadurch erhiilt das Eiserne Kreuz bei der
bearbeitung durch die Schmirgelscheibe einen festen Halt (Abb,
Herstellung eines Schmirgellaufbandes auf Holz- oder Metaliral
chenfalls keine so komplizierte Angelegenheit, als dafd sie nie
Fachkriften aus dem Betrich selbst vorgenommen werden kann [
Durch die Bearbeitung mit diesen technischen Hilfsmitteln v
sich nicht nur die bisher benitigte Arbeitszeit, sondern sie erhibt
panz wesentlich die cinwandfreie Bearbeitung der Konturen der K
Eine verbesserte Arbeitsmethode unter Einsparung von Fachkralie
durch technische Selbsthilte erreicht.

Vorbildliche Arbeitsginge in der Herstellung der Eisernen K
II. Klasse werden durch folgende Anordnung dargestellt:

1. Die gepragten Neusilberrahmen werden entweder auf cinem
fenden Schmirgelband oder einer Planscheibe plangeschliffen, |
laufende Schmirgelband ist vorzuzichen Es e
Zeit und erhoht die Qualitit, da der Planschliff fast wie polie
scheint, wenn auf dem laufenden Schmirgelband gleichzeitig §
mittel- und feingeschliffen werden kann. Das erzielt man r.{iltluﬂ_#
man auf dem lavfenden Schmirgelband neben der groberen Ko
cinen Strich die Kornung durch Abreiben verfeinert und einen &
der verfeinerten Kornung mit Poliermasse uberzieht (Abb. 1).

2 In die markierten Ringisenlotstellen in der duBersten Fliche
Kreuzoberschenkels wird die Ringose an beiden Seiten hart mit
flicBendem Silberlot gelotet. Der Bandring wird durch die Ringlh
cingchangt und ebenfalls mit Silberlot hart verlotet (Abb. 2). it

3. Der Silberrahmen wird nach vorausgegangener Entfettung e
silbert, die im Ofen fertig gespritzten und gebrannten Eiscneinlagim
Jdie Silberumrahmung cingesetzt, die Lot i
mit dunner Zinnfolic ausgelegt  (zwecks

v g y "|."|

A

hitp:idigital slub-dresden.de/id318594536-194201 00/257

Wir flhren Wissen.




