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Ein Rundlaufzirkel, selbstgefertigt!

Nicht immer wird es moglich sein, ein Werkzeug kauflich zu er-
werben, das den Anforderungen, die man an dasselbe stellt, wvoll-
kommen entspricht,

So wie mir wird es sicher noch so manchem jungen Berufs-
kameraden crgehen, man verwendet die wenige freie Zeit, kramt in
der Materialkiste nach passenden Materialien und beginnt mit der
Selbstanfertipung des Werkzeuges.

Als erstes nehme ich ein Stick Messingblech von etwa 3 mm
Stirke und reille die Form, die der Rundlaufzirkel bekommen soll,
darauf an. In der Hauptsache bestcht er aus zweil Teilen. Der erste
Teil besteht aus einem Arm zur Aufnahme von verschiedenen kleinen
Broschen, daran anschlieBend Lager und Griffstiick. Der zweite Teil
bildet ebenfalls einen Arm zur Broschenaufnahme und ist drehbar mit
dem erstgenannten Teil verbunden (Abb. 1). Diese beiden Teile
schneide ich mit der Laubsage aus dem Messingblech heraus, schlage
im  Mittelpunkt des Lagers, wo der Drehpunkt scin soll, je einen
Kirner ein und bohre in das Griffstick ein 5-mm-Loch, in den be-
weglichen Teil ein Loch passend fir ein 4mm-Gewinde.

Um die beiden Teile beweglich miteinander zu verbinden, ist es
notwendig, das Lager ineinanderzupassen, Zu diesem Zweck spanne
ich das Griffstuck in die Planscheibe, zentriere nach dem Lagerloch
und drehe mit dem Support cine 1,5 mm tiefe Senkung von 12 mm O
heraus, und zwar auf der Oberseite des Arbeitsstiickes. Das Loch
drehe ich noch auf 55 mm Weite auk. Danach spanne ich den be-
weglichen Teil in die Planscheibe, zentriere wie zuvor und drehe auf
der Unterseite desselben eine Senkung von denselben Ausmafien. In
das Loch schneide ich gleichzeitig ein 4-mm-Gewinde., Zur Aufnahme
¢iner Drahtfeder, welche den beweglichen Arm immer wieder in seine
Ruhestellung bringt, drehe ich eine (6 mm tiefe und 1.5 mm breite
MNute (Abb. 2). [gnn kleinen Rand a, der noch nach dem Drehen der
Senkung stehengeblieben ist, feile ich nun beim Griffstiick und beim
beweglichen Teill weg und fiige beide Teile ineinander.

Zur Verbindung derselben miteinander fertige ich aus einem Stiick
7-mm-5ilberstahl, den ich der besseren Bearbeitung wegen zunichst
ausglihe, eine Ansatzschraube (Abb. 3) an mit einem 4-mm-Gewinde
und eincm Ansatz, der in das pusgedrehte Lagerloch im Griffstiick
paBt. In der Mitte wird die Schraube durchbohrt und ein 1.5-mm-
Gewinde eingeschnitten, dessen Bedeutung spiter noch erwihnt wird.

Sdwnitt a-b

Ly

.|.I

UHRMACHERKUNsH/

Die Teile feile ich nun in die gewiinschte Form. Die beiden Ap .
werden zur Broschenaufnahme mit einem 1,5-mm-Bohrer durchbohegite]ic!
Fs ist besonders darauf zu achten, daB die beiden Locher -
einstimmen! :

Die Arme werden mit einer feinen Kreissige, die man in de
Drehstuhl spannt, aufgeschnitten (Abb. 4).

Zum Festhalten der Broschen dient jeweils eine Halteschrauhel <
die aus 1,5 mm starkem Silberstahl gefertigt ist. Sie besitzt ein 1-mp
Gewinde (Abb. 4a). FEine Stellschraube, die im Griffteil ihre Pithpg
hat, dient zum Einstellen des beweglichen Armes und ist aus gines
Stiickchen 1,5-mm-Rundstahl gefertigt, besitzt ein 1-mm-Gewinds ypd
ebenfalls einen Hartgummistellknopf. Um dieser Stellschraube eineg...
schonen satten Gang 2u sichern, wird an der Innenseite des rechtenk
Armes ecine Spannfeder angebracht (Abb. 35). Sie ist aus einep
Stiickchen 06-mm-Stahlblech gefeilt, besitzt ebenfalls ein l-mm
winde, ist gehdrtet und blau angelassen.

Ist die Feder entspannt, so steht das Federklitzchen, i dem ¢
Gewinde eingeschnitten ist, etwa 0,508 mm vom Arm ab. Bej
Einfithren der Stellschraube wird das Federklotzchen gegen den Amlls
vedriickt, man schraubt die Stellschraube ein, und sie erhilt so thre
satten, zigigen Gang.

Um den Rundlaufzirkel auch bei _
eingesetzter Unruh leichter ohne Be- e
schadigung der Zapfen absetzen zu
konnen, erhilt derselbe auf der
Unterseite zwei Fiiichen.

Fiir dieselben bohre ich als néch-
stes nun die Locher und schneide ein
1-mm - Gewinde ein. Die Fulichen
sclbst (Abb. 6) fertige ich aus einem
Stuckchen 2 mm starken Silberstahl an.

[Das Lineal fertige ich aus 0.5-mm- &
Messingblech., Es wird der Form des
Rundlaufzirkels angepafdt, besitzt
cinen 12 mm langen lﬁihrungssuhlitz
und am Ende ein Knipfchen, gedreht
aus 2,5 - mm - Rundmessing, zum bes-
seren YVerschieben des Lineals (Abb.7).
Die Fuhrung gibt ihm eine Schraube
mit 1.5-mm-Gewinde, die von oben
in die fruher angeftertigte Ansatz-
schraube geschraubt wird. Ein ge-
wilbtes  Unterlagscheibchen  wirkt
federnd und gestattet ein sattes Ver-
schichen des Lineals {Abb. ).
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