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suigen und Toleranzen

Einen aublerst wichtigen Abschnitt bildet die Festlegung  der
ssungen und Toleranzen, Fur die kleinen Malle die in
Uhrmacherei hauptsiachlich zu finden sind, enthalten die Normen

besonderen Angaben, Die Begriffe aber, die natiirlich auch fir
Uhrenindustrie gelten, sollen hicer erortert werden.

b eine vorgeschrichene Abmessung bei der Herstellung cines Teiles
¢ pie ganz ohne Abweichung erziclt werden kann, sind GrenzmalBe
jissig, die ein noch verwendbares GroBtmalb und ¢in chensolches
einstmalB vorsehen (DIN 774). Zwischen diesen Maben mufd
g gemessene Mald des Gegenstandes liegen, wenn er brauchbar sein

Der Unterschicd zwischen den beiden Grenzmalien ist die Tole-

| Dirahs ;
Zweddinz Wihrend man das absolut richtige MaBl das N ¢nnma 3 nennt,

irzousede man fur den Unterschied des GrolBbtmaBes zum NennmalB den Aus-
"Bk oberez Abmald und tur den Unterschied zwischen dem
einstmal} und dem Nennmall den Ausdruck unteres Abmal

I:““]- gelegt. Endlich ist das [st-Ma B das bei der Herstellung tatsach-
- Kougls erziclte Mal, das ewischen dem Groitmafl und dem Kleinstmald
-f“_ en muld.  Damit sind die Grundbegriffe tur Abmalle und Tole-
“'E'-’lt en gegeben.

lrdidu Die Passungen nach DIN 775 bezeichnen die Beziehungen zwischen

riiBeredl Maflen zweier zusammengefugter Teile, etwa  Laufzapfen und
bt “Wiger oaer (:If:'ltt::ﬂ und ]'ll_hrun;j,. L "nrer Hpu_'l versteht  man |;|.1:|_1

3 terschicd zwischen der Grofle der Lagerbohrung und der des Lauf-
gen ens,  Auch hier gibt es ein Grolbtspicl, das den Unterschicd zwi-

!1':5 pen GrisitmalB der Bohrung und KleinstmaB des Zapfens kenn-
Konnigehnet, wihrend . das Kleinstspiel den Unterschied zwischen Graldt-
:”LL.' Wb des Zapfens und KleinstmaB des Lagers ausdrickt, Nun konnen
:':t ' "_]'t:i_lﬂ nicht nur beweglich zusammengetudgt werden, s{}_t_'ulr:rn auch
;‘En“‘. miteinander fest verbunden zu werden, 2. B, das Aufdricken ecines
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wilffie Anwendung der Grundnormen
im technischen Zeichnen des Uhrmachers

P'utzens auf cine Welle u. dgl. Hicr gibt es ein Ubermafl an einem
Teil dem anderen gegenuber, und zwar wicder ein GraBtmaB und
ein Klcinstiubermall, Das Ubermald kennzeichnet den Unter
schicd zwischen dem grolleren Wellendurchmesser und dem kleineren
Lochdurchmesser des Teiles, der auf der Welle befestipt werden soll,

MNach der Grolbe des Spicles oder der des Ubermalies unterscheidet
man verschiedene Passungen, und zwar Bewegungssitezce,
wenn die Teile gegencinander leicht beweglich sind, also cin Spicl be-
sitzen, oder Ruhesitze, wenn cin Ubermall vorhanden ist: Halt-
site, Treibsite, Festsitz und Prelisite

Ihe Anwendung dieser Begriffe ist in Blatt 10, Bild 59, gegeben,
Hier handelt ¢s sich um cin Wechselrad mit Trieb und Lagerung, dic
#ur Darstellung kommen, Der in der linken oberen Abbildung gezeigte
Schnitt durch die Lagerung des Triebes gibt dic Hohen an. Als Nenn
mald fur den Abstand der unteren Klobenflache von der Gestellplatte
ist die Zuhl 7.8 cingesetzt, Gleichzeitig wurde aber das obere und das
untere Abmald cingetragen, und zwar als oberes Abmall mit 4 0,02 mmn
und als unteres Abmald mit — (0,05 mm. Fir die obrigen Hohenmalie
simd Abmalle nicht cinzusetzen, da die ublichen Genauigkeitsgrade in
der Herstellung keine so grobien Abweichungen enthalten, dald sie dem
Lweck des Getriches Abbruch zu tun vermogen, [Das liegt naturlich
bei der Achsenlange des Triebes ganz anders, denn wenn sie in der
Ilohe nicht in den Raum zwischen Kloben und Platte pabt, so wurde
der Zweck der Lagerung nicht erreicht, namlich das leichte Laufen des
Triches gegebenenfalls behindert sein. Daher sind in der rechts be-
findlichen Einzdldarstellung des Triehes fur die Lange der Welle awi-
schen den Zapfenansatzen cbenfalls AbmaBe eingetragen. Hier ist bei
einer Ansatzhohe des Triecbes von 7.6 mm ein oberes Abmald von
05 und ein unteres Abmall von — 0,02 cingesetzt. Nun wollen wir
fur beide Grenztalle das Spiel festlegen, Wenn die Ansatzhohe das
Grifdtmall, also 76 + 0,05 = 765, besitzt und die Klobenhohe das
Kleinstmal, das ist 7.8 —10,05 = 7,75, so ist das Langenspiel der Welle
7.03— 765 =101 mm, also noch grof} genug bzw. es ist noch so viel
Luft vorhanden, dafh eine freic Beweglichkeit ermaoglicht ist. Umgekehrt,
wenn man das Kleinstmall der Welle 7,6 —0,02 = 7,58 vom Grolitmalt
der Klobenhohe abzicht, dieses ist 7.8 + 0,02 = 7,82, so bleiben 0,24 min
als Giralitspiel ubrig, was bei diesem Trieb ebenfalls noch kein Fehler
1st. Bei den Zapfen und der Lagerung ist es cbenso. Die Nennzapien-
starke ist 06 mm. Es ist ¢in oberes und unteres AbmaB von je
0,005 mm vorgeschen. Fir die Lochweite der Lager ist ein Nennmal
von 62 mm und je ein oberes und unteres AbmalB von 0,05 mm vor-
gesehen, GrolMes Spiel im Lager wurde sich ergeben, wenn beim
grofiten Lochdurchmesser der kleinste Zapfendurchmesser vorhanden
wiire, FEs 1st das GroBtmall des Lagers 0,625 und das Kleinstmald des
Zapfens (0,593, was ein Spiel von 0,03 mm ergibt, also als ertraglich an-
geschen werden Kann, Das Spiel ist beim Kleinstmalh des Loches von
1,615 und GroBtmaB des Zaptens von 0,605 nur 0,01 mm, aber immer-
hin fur den leichten Lauf der Welle — unter der Voraussetzung, dali

fabrea)| 9 sie gerade eingehangt ist und die Lagerbohrungen senkrecht stehen -
it nachl| | | ausreichend. Uber die Art der Eintragungen der Abmalie geben die
,_r. ) ’ PR T Darstellungen Aufschlub,
wartet E‘_‘_'_" ] = ; ~ Nun ist aber am Trich noch eine andere Passung vorhanden, nim-
risEn A 2 Vi e lich d_q_:r Haftsitz des ]-n'.af.lr:s am Nietansatz. Hier mub der__l_'lurchmessur
it hatflt o des Nietansatzes des Triebes ein Ubermald erhalten gegenuber der Rad-
ﬁ[ und Blait 9 bohrung. Wihrend die Radbohrung mit einem Nennmalh von 28 mm
a
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