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D fese Spezialausbildung unterscheidet
sich von der Breitenaunsbildung, die
friher an den Maschipenfakultiten der
techmischen Hachachulem dblich war, und
wo mit ganz geringen Abweichungen in
w rn der Oberstufe alle Studie-
reniden den  gleichen  Aushil plan
hatten., Aus unseren E BSITH
glch efnige Vor- and Machislle der Spe-
rialafisbildung anfiihren,

Vorteile der Sperzialisierung:

n Die Koneentration auf eine Speziali-
sierung ermiglicht, in der Aushil-
dung alle Fidher zu strefchen, de nicht
fiir die Spezialisierung wvon Bedeutung
sind. Der Wilrmetechniker hirt heloe
Vorlesung dber Werkzeugmaschinen,
dem Feinmechaniker werden kelme Eln-
zelheiten {ber Damplfiurbinens vorge-
tragen.

Eﬂ!m Absolventen kann in  sein
Spextalgebdet durch Vorlesumgan,
Ubungen wnd. Proktika ein schr viel
Heferer Einblde werden, als es
on siner Fakultit mit Breibenausbildung
miéiglich ist. Die Studienarbeiten Grofier
Beleg- und Diplomarbeit konten sif
die Aufgaben des Industriebetriehes abe-
gestimmit sein, in dem der Absslvent
spiater arbeitet. Er kommt auofs beste
vorbereitet in selnen Betrieb.

9 Der tiefe Einblick, der durch das
Spezialstudium geboten wird. gibt
dem Absalventen besonders gute Vorads-
setzungen fir die Mitarbeit in For-
scthungeinetituten und eine besspre Aus-
gangeposition fir die Bearbeitung einer
Dissertation, als es bei der Breltenaws-
bildung geschicht.
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Von Professor Dr.-Ing. Albring, Dekan der Fokultdt fir Maschinenwesen

Fline spiiter mich tur sehr
aber den BHl und dis Rich
Iﬂm:fuﬂum,iﬂuwm

tiber das el und die Methode unserer
im Maschinenbau
Gestaltung von 5

N erfabpingsgemill einmal susgearbeltete und eingeliibrte

adlvwer 2 sbe
=
in dieser Phase

einmuarbefien and einige

gambenkwi

war die Ausblldn
gespalien in vi

filr zwilf Fachrichiungen, friiher war diese

Zahl noch grifer.

anter denen i
gin Gedankenaustousch von Nuotzen, Im letxzten Ja
in der Oberstude ynserer Fakultfl suf-

unserer Pakulthl, fir die Gesichtspunkte,
Berufungen durdhrafithren

nind, it
hrzehnt

Pachrichtungen, Zur Zeit bestehen

mische Lehre aus dem Krelse fhrer
Absalventen zur Vi stehen, als
dies bei einer Fakultit mit Breitenaus-
bildang der Fall wire.

Nachieile der Spezialisierung:

n Das tiefere Eindringen in das Spe-
sialgebi wornehmiich won
gelten der Theorie und der Forschung.
Somit bevorzugen die Absolventen bei
der Stellenwahl Forschungsinstitute umd
welchen der Konstrukiion und dem Be-
trieb aus,
ﬂ Deér Absclvent verswcht, bel seiner
beruflichen Tétighkeit im Sinne der
Hochschulsperialisierung  weiterzuarhel-
ten. Die filr dic Ausbildang gerogencn
Abgrenrungen gelten aber ndcht fdr jeg-
liche industriclle Prais,

Dtk die Spezialisictung in der
ﬂ Aushildung sind die technischen
Hadhbargebiete nur ungenlgend be-
kaont. Das ist ein Machteil bei bechni-
gchen Fihrungekrdften, Der technische
Dprektor eines Imdustriswerkes muf in
seingn Henntnissen dber die Grepzen
anserer Aushildumgsspesialisierung hin-
ausreichen. Das gleiche gilt auch fir den

Professor Dipl.-Ing. BN:I-EEI“‘IU Ausbildungsfragen:

- Die Praxis ist das Kriterium

Wir unterhielten uns mit Herm Prof,
Dipl-Ing. Boesler; DHrektor des In-
stituts  flr Verfahrenstechnik, und
baten wm seine Metnung zu einigen Fra-
gen der Verbesserung der Ausbildung.
In berug auf die praktische Ausbildung
sagte Herr Professor Boesler:

JPir den Maschinenbauer waren fril-
her zwilf Monate praktsche Tatighkeit
Voraussetzung, acht Monate leistete oF
vor Studienbeginn, den Rest bis zum
Vordiplom, um sich dann  ausschlicf-
lich dem Swudium zu  widmen.
Jetzt stehen fir das Berufspraktikum
26 Wochen zur Verfdgung. Diese Rege-
lung hat sich bewdhrt. In den Thesen®
ist eine zweite Seite dieser Frage ange-
deptet worden: ein Jahr durchgehende
ArSsit im BetHleh, Wobil der Facharbei:
terbrief erworben werden soll.

Ich personlich vertrete sine allgemeins
Ausblldung im Metallhandwerk von min-
destens zwel Jahren Ein Jahr halte ich
fitr nicht ausreichend. Entweder milfiten
nach dem Abitur zwel Jahre fir den
Erwerh des Facharbeiberbrieics oder
26 Wochen wvor d:lu}1 E'ibq:ium uncd
26 Wochen im Berufspraktikum zur
Verfigung stehen. Ein Mittelweg erfallt
geinen Fweck meines Erachiens :m:Igr_
Die Vorachlige des Staatssckrefariats fur
dos Hoch- und Fachachulwesen sellten

deshalb unbedingt nochmals mit den Be-
trichen abgesHmmt werden. Ich bin der
Auffassung, daf der Facharbeiterbrief,
weil speziell, ein gutes Vorpraklikum
nicht ersetzen kann.”

Zum Problem Spezial- und Grundaus-
bildung Auferte sich Herr FProfessor
Boesler wie [oalgt:

Jm oaligemeinen Maschinenbau ver-
mittelten frither vier Semester I:!hErS!:uie
susschiiefilich Grundlagenfacher; keincr
wufite ja, was er spiter in der Praxis
speziell tum wirde — in den mesten
Fillen. Meine Ansicht ist: Eine Spezial-
pushildung sollte nur in der Industriz
erfelgen und nicht auf der Hochschule.
Hier sollte nur soweit ausgebildet wer-
den, daf man auf Schwerpunkte griind-
lich arientiert ist. Wir haben g'ng_enw.!.}u
tig 14 Fachrichtungen, Das scheint mir
zu reichlich, Alle bilden kontinulerlich
nach speziellen Richtungen aus, und die
Absolventen enlsprechen meist nicht ﬂ.lr:n
Erfordernissen der Prawis, Bei jesen, diz
nur konstruktiv titig sind, scheint mir
die Zahl dberzogen. Eine Losung sehe ich
nur, wenn diese BEelifte durch Vorverirag
vorn Anfang an gelenkt wirden.”

Zur Dreiteilung der Ingenieurausbil-
dung gab uns Herr Professor Boesler fol-
gende Anbwort:

Die wissenschaftliche Ausbildung
und Praxis

Mit Recht wurde auf dem VI. Partei-
tag der SED besonders herworgehoben,
dafi das Hochschulwesen der DDR vor
bildlich =&l und wir wns suf diesem Ge-
hiet bereits internationale Ancrkennung
erworben haben. Dle Poérderung des
R op Ay S s

cnis ETi r Fo
des sceiplistischen Aufbanes. Es mufy
. eine organlsche Verbindung des theore-
tischen Studiums mit der Produktions-
praxis hergestellt und die Einheit ven
fachlicher Ausblldung und sozialistischer
Erzlehung weiter gefdrdert werden.

Die War- und Beru tika sowie dla
gelt 1050 als neue, hihere Form der
praktischen Ausbildung, die Eomplex-
praktika, aind ein uhznu.-h:lhu Beatand-
teil des Studiums und eine wichtige
Ouslle fir die Studierenden, mit den
Eroblemen der Praxis vertraul zu wer
den. Entsprechend speziell Bir jede
Fachrichtung aufgestellter Ausbildungs-
pline n die Studicrenden in dif
Betriche eingewbesen, [he abruleisten-
den Tétigkecitegebiste, festgelegt in den
Ausbildungsplinen, sind auf die Vor-
lesungen obgestimmt und dienen Zu
deren besserem Verstandnis, - Hi_:ht in
jedem Falle war der Nutzefick: immer
ausraichend, und die betriebspraktische
Aushildung w;r:iu: unseren Fordeningen
nicht immer woll gerecht, _

Es erhebt sich die Forderung, daf die
ginzelnen Institute bezilglich Vorberei-
tung und Durchfilhrung des Praktkums
besser als bisher mit ihrem Prakiikan-
tenami rusammenarbeiten.

Blne Einechrinkung oder- gar ein
Wegfall der Vorprakiiks ist auf alle
Fillz abzulehnen, da von eiper unseren
Forderungen  entis den  Auslbil-
dupg an den Oberschulen noch lapge
keine Rede sein kana, )

Die bishér muaf diese Weise aus-
gebildeten ,Facharbeiter” sind nicht in
der Lage, in der Indistrie ihren Mann
g stehen, Des welteren haben  Neu-
immatrihulierte de unterschiedlichsten
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Berufe, und viele von ihpen haben nach
nlg in einem maschinenbauenden oder
gleichgearteten Betrleb gearbeitet, wie
rum Beispiel Buntweber, Weber, Spin-

NET LEW,

Obwohl Studierends mit vorerwihn
ten Berufen durchaus die richtige Fach-
richtung rum Studium wihlten, wissen
gis absolut noch nichts vem Titighelten
in einer Maschinenfabrik,

Von etwa B00 Studierenden des
1.- Bempaters (Vorpraktikum 1962/83)
der Eakultiten filr Maschinenwesen und
Technologic waren es

1 Pregent,die kein Vorpraktikum mehr

abzuleisten brawdben;

4.8 Progent mit fremdem Beruf,
die wvaolles Vorpraktikum  ableisten
mufber:

43,2 Prozent ohne Beruf, die wolles
Vorpraktlkum ableisten mufiten;

512 Prozemt mit technischem

Beruf, dic nur ungefihr gin Drittel der
im Aushildungsplan geforderten Tiitlg-
keitsgebiete fir das  Vorpraktikum
wihrend der Lehrzslt absclviert hatten.

Ciefiers, Modellbay, Maschinen-
schmieds,  Anceifplatte, A- und
E-Schwelfen, Wirmebehandlung (Hér-
ten, Vergiten), Hori-Bohrwerk, Harus
selldrehbank, Gitekentrolle und E-In-
stallation kennte kaupn einor nachwei-
sen. Wenn dis Miglichkeit geschaffen
wird, das Vorpraktikum wolle 26 oder
23 Wochen [September bis Mirz) durch-
zufihren, dann konnte das 2. Berufs-
pru.k;ai!k;m gwischen 4 und 5 Semester
wegfallen.

Eine Asderung der Ausbildangspline
entiprechend der j en PFachrich-
tung wilode dann notwendig, Alle 6. und
8. Semester sollten kilnftig gem&f§ der
von der volkscigenen Industrie gestell-
ten Aufgaben ein lingerss Komplex-
praktikum von 8 bis 10 Wochen in Grup-
pen von rund 10 Manm £ won

der Aufgabensteilung =hb) hren.
Kurt Bchaldt,
Laiter des Praktikantenambes
der Fakuoltiten filr .
nenwesen und Techn

leitenden Ingenbeur bei der Entwhdklung
ciner aufwendigen Maschine,

Der in zu weit geiricbener Spexiali-

slerung ausgebildete Ingenieur wird
unselbsti Er ist zwar in allen Ein-
zelheiten des spiteren Einsatzes anf
einem schmalen Sektor geschull. Er rult
aber sofort nach weiterer Belehrung und
Arbeltsrezepten, wenn sein Arbeitegebict
gich &ndert oder sich unter Einfluf von
Ingenieuren mit weiter omiassender
Ausblldung entwickelt. Dvese zustzliche
Belehrung werlangt der Unselbstindige
von der Hechschule,
Eﬂlhn.tscidlgﬂf:tgt,da-ﬁdi: Fa-

nung dber Bedarf und Eimestzr der
Absalventen mit der tatefchlichen Mach-
frage zur Zeit der Beendigung des Hoch-
schulstudiums  nicht  dbereinstimme.
Dann mul sich der spezialisierts Absel-
vent in einem ihm unbekannten Arbeits-
gebiet bet&bgen. Unter solchen Umsthn-
den hitte der Absclvent mit Breitenmes-
bildung einen kirzerem Weg zur Ein-
arbeit,

Die Gegendberstellung dieser Argu-
mente 1@t kein ausgesprochenss Ober-
wiegen der Vorteile oder Nachteile er-
kennen. Wahrscheinlich wird das Opti-
mum der Ausbildung bei einer gemibig-
ten Speslalisierung llegen, Schliefilich ist

[Die Dreiteilung in Produktions-; Ent-
wicklungs- und Porschungsingenieur
bexieht sich micht, wie &ich inzwischen

hat, anf die Ausbildung, son-
dern auf den Einsatr der Absolventen.
Teolzdem ist zu sagen: Eine Elgmung
gum Peigpiel als Forschungs- und. Ent-
wicklungsi ieur konn letzfen Endes
fnur die Praxie zeigen. Wir solten DNplom-
ingenicure erziehen, die wor allem in
der Produktion auf den Fifien stehen.
Das igt und bleibt das A und O, Wer hier
iiber das Mormalmal hinaosragt, konnte
spater zur Universitit zurackkommen,
um weitergebildet zu werden. Eine wich-
tige Prage bleibt dabei zu lisén: Wie
findet man die geeigneten Hrafte? Emne
Vorstufie konn dafir zwelfelios die Aski-
shenz sein. Hier erwerben sich dic
Frounde auch die Eingteflung zur wissen-
schaftlichen Arbeit selbst Das Jifit die
Moglichkeit offen, sic unter Umstinden
wieder in die Praxis zu schicken, wenn
sie nicht erfallten; was erwarter wurde.

Fir die Forgchung ist o3 non elnmal
wichtig, rechtreitiy zu lernen, um kon-
gentriert  und  zielstrebig  worwirts-
zugehen.” Aufjerdem darf in diesem Fall
die .geregelte Arbeitsreit” und der
cmaterielle Reiz® nicht in den Vorder-
grumd gerickt werden,

auch fiir den sehr tichtigen Absolventen
gine Umstellung anf ein anderes Arbeits-
gebiet moglich, z. B, hatte Foet-
tinger Elekfrotechnik studiert wnd
wurde etner der Pionders des Skrd-
mungeaaschinenbanes.

Doch mufy eine dbertriebene
Spezialisterung  vermicden werden. In
der Lehre darf keine Econzentration auf
Sonderfragen - eimer  Spezialmasching
durch eine ganze Vorlesungareihe lavfen
Eine Ausbildung dieser Art hat das In;
dustriewerk an seinen Nachwuchsinge-
nicuren und nicht schon dic Hochschile
vorzunehmen. Bei der Bearbeitung von
Porschungsthemen it s sinnvall, “Spe-
zialprobleme zu ldsen. Es ist aber sehr
uneweckmahig, die Spezialislerung der
Forschung auch in der Lehre beizubahal-
ten, Hier ist es Aufgabe des Hochschul-
lehrerds, aus vielen newen Spezialkennt-
nissen erst gine Synthese worzunehmen
und Zusammenfassungen vorzutragen.
nicht aber seinen Doktoranden Lehraud-
teige zur Publikation ihres Spezialwis-
song Eineuridhben.

Es wiire zi wiinedhen, daf stirker als
bisher meben den Sperialvoriesungen,
die sich an die kinfrigen Entwicklungs-
ingenieure der Maschinen wendsn, gube
ibersichtsvoriesungen geboben werden:
fiir spiters Ingenieure, die diose Maschi-
nen micht entwickeln, sondecn i Ilﬂ*—
tretben wallen. Hier werden das betrieb-
liche Yerhalten der Maschine, thr Henn-
feld und dgl. besonders interessieren.

Die Varlesengen kBnnte man nach In-
halt und Ziel vielleicht ganz grob in drei
Hategorien aufteilen:

1. Grupdisgenvorlesungen,
2. Ubersichtyvoriesungen,
3. Spezialvoriesungen,

Grundvoriesungen sind, um nur einige
Beispiele zu nennen: Mathematik,  BMe-
chanik, Physik, Stramungalehrs, Ther-
modynamik. Getricbelehre.

Eine Ubersichtsvorlesung ist z. B, die
Maschinenlehne. Spezialveriesungen
haben die cingehende Beschiftigung mit
einer Maschine zum Inhalt, wobei die
Verfahren der Auslegung, Dimensionie-
rung, die Konmstruktion, die Betrichsbe-
dingungen eingehend beiprochen wer-
den.

Auf dem Cebiel der Strémungémaschi-
nen haben die Vorlesungen tber Dampi-
turhinen, Wasserturbinen, Kreisslpum-
pen, Verdichter usw, diesen Charakter,

[herwiegen die Vorlesungen nach 1.
und 2.; so bekommt man eine Fakultit
im Sinne der friher allgemein dblichen
Breitenaushildung, Der Charakter der
Ausbildung wird sehr wesentlich be-
stimmt durch den Anteil, den man der
Spezialausbildung einrdumt Werden in
der Oberstufe nur Spezialverlesungen

gebaten, eo pahert sich der Adghildungs-
charakter dem einer Spezialhochschule
Die Spesfalvoriesung bereltst aof die
Probleme der bestshendsn Maschinen
vor. Wenn auch auf zu erwartende Ent-
whklungerichtungen aofmerksam ge-
macht wird, so bmingt die starke Be-
pchiftigung mit dem Bestehenden ein
betont konservatives Element Die Ent-
widklungsprinzipien kinnen aber erst in
guter Verbindung zwischen Grundlagen-
und Spezialfach ausgearbeitet werden.

Ein Optimum ist von une auszusschen;
durch ecine simnvaolle Abstimmung der
Anteile von Vorlesungen onter 1. bis 3,
Ein Uberbetonen der Spezialvorlesungen
hat fir die Absalventen die unter Punkt
4 genanniten Nachteile, Der Unse|batan-
dige ruft mach weiterer Belehrung durch
die Hochschule, Das kann zehr weitge-
henden Einfluf auf die Entwidklung
ciner Fakultit nehmen und auf die Ge-
gichtspunkte, die si= bei Berufungen
walten laft Wird von seiten der Fakul-
tal der Tendenz nachgegeben, fiie jedes
gktuelle Sperialproblem bej der Maschi-
nencntwicklung cine neue Professur ein-
zurichten, so wird es nbtig werden, in
jedem Jahrzebnt zweimal die zu grof
wordene Fakultdt zu spalten. Es 1afit sich
vorauesshen, daf bei den Spaltpraduk-
ten ciner zu weit getriebenen Speziali-
sicrung die wvorangechend  aufgefihe-
tenn Machteile der Spesialislecung — be-
sonders Punkt 2 = in der .ﬁ.u:'l:!i]l:ll.l.n.g
gich immer siirker bemerkber machen,

In vnserer Fakultidf mufi besonders
das Grundlagenwissen wertrelen wenden.
Die friheren Berufungen sind hinfig un-
ter dem Aspekt durchgefithrt worden,
dafh von einem Professor mit Lehrstuhbl
cin Grundlagenfach und ein Spezialfach
verireten worden isf; 2. B. fanden sich
bei uns u. &, folgende Panrungen:

Wirmewirtschaft - Da :
Strimungelehre - Wasserturbinen, Ra-
dialverdichier.

Dic besonderen Belange eines Teilge-
bietes kéinnen auch durch befristete Her-
anziehung von Fachkiraften aus der Indu-
strie bertcksichtigt werden. Ebenso wire
es miglich, daf ein Speslalproblem in
der Industrie durch einen Vortrag (oder
elne Vortragsreihe) des Hochechullehrers
im  Industriewerk  gefdrdert  werden
kann, Alle Hochschulfakultaten werlan-
gen, dafi der Berufungskandbdot auf dem
GCehiet der Porschung gearbeiiet hat und
zur Bekraftigung Verdfentlichungen die-
et Charaklers nachweist, Und midht zu-
letzt wird von den Direktoren der Hods-

schulinstitute ein Beitrag mur Welterent-

wicklung wund Vertiefung des Wissensge-
bictes erwartet. Fir die Aufgabe, neue
Erkenntnisse in den Grundlagen des
Faches zu erarbeiten und sle zur Verbes-
serung von Magchinen pnruwenden, st
keine Institution besser gecignet als ein
Hochschulinstibul.

Hommt ein Institul oder eine ganze
Fakultit dizsen Erwartungen nicht aach,
g 4t dies ven grofiem Machteil fir die
Konkurrenzfihigheit der ent:prechenden
Industrie auf dem Weltmarkt.

eI sos Dipl.-¥h. w I
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" Spezialausbildung oder Breitenausbildung?



